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B Wazne instrukcje bezpieczenstwa

Przy uzywaniu urzadzen elektrycznych nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa
podanych ponizej:

Przed uzyciem maszyny proszg zapoznacé si¢ ze wszystkimi instrukcjami.

NIEBEZP IE CZENSTWO -Aby zredukowaé ryzyko porazenia pradem:

1.
2.

Nie pozostawia¢ urzadzenia podlaczonego do sieci bez nadzoru.
Po zakonczeniu szycia lub przed czyszczeniem nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zrodta zasilania.

UWAGA -Aby zredukowa¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia pradem lub zranienia:

1.

AR B

10.

11.
12.
13.
14.

15.
16.
17.

18.
19.

20.

Nie uzywaé jako zabawki. Nalezy zachowac szczeg6lna ostrozno$¢é uzywajac maszyny w obecnos$ci
dzieci.

Uzywaé urzadzenia wylacznie zgodnie z jego przeznaczeniem, jako opisano w instrukcji obstugi.
Stosowacé wylacznie akcesoria zalecane przez producenta, opisane w instrukcji obstugi.

Nie uzywaé urzadzenia z uszkodzonym przewodem zasilajacym, urzadzenia po upadku lub
uszkodzeniu, zamoczeniu w wodzie lub wykazujacego usterki w pracy. Nalezy wowczas skontaktowad
si¢ z najblizszym punktem serwisowym w celu sprawdzenia, naprawy lub regulacji.

Nie uzywac¢ urzadzenia z zablokowanymi otworami wentylacyjnymi. Utrzymywaé otwory
wentylacyjne maszyny i rozrusznika w czystosci, wolne od kurzu, zanieczyszczen.

Nie zbliza¢ palcéw do ruchomych czgsci maszyny. Szczegodlna ostroznos$é zalecana jest w okolicach
igly.

Zawsze uzywac prawidtowej ptytki igtowej, nieprawidlowa moze powodowac tamanie igly.

Nie uzywac zgigtych igiel.

Nie ciagnaé materialu podczas szycia. Moze to spowodowaé ztamanie igly.

Przy wykonywaniu jakichkolwiek czynno$ci w okolicach igly, takich jak zaktadanie nitki, wymiana
igly, zaktadanie dolnej szpulki, wymiana stopki, itp. nalezy wylaczy¢ maszyng przetacznikiem
glownym do pozycji OFF ("O").

Maszyng nalezy odtaczy¢ od zrédta zasilania (wylaczajac wtyczke z gniazdka) przed wykonywaniem
czynnosci serwisowych, regulacyjnych jak zdejmowanie obudowy, smarowanie, itp.

Nie wktada¢ zadnych przedmiotéw do otwordw wentylacyjnych maszyny.

Nie uzywacé na otwartej przestrzeni.

Nie uzywaé w pomieszczeniach, pomieszczeniach ktorych rozpylane byty aerozole lub tlen.

Aby wylaczy¢ urzadzenie z sieci nalezy ustawi¢ wszystkie przetaczniki w pozycji OFF ("O"), a
nastepnie wyja¢ wtyczke z gniazda zasilajacego.

Nie wytaczaé z sieci ciagnac za przewod zasilajacy, nalezy chwyci¢ wtyczke i wyjac ja z gniazdka.
Poziom hatasu emitowanego podczas pracy w standardowych warunkach to 75 dB(A).

Jezeli maszyna nie pracuje prawidtowo nalezy natychmiast ja wytaczy¢ przetacznikiem i odtaczy¢ od
zrédta zasilania.

Nie ktas¢ zadnych przedmiotéw na rozruszniku maszyny.

Urzadzenie to nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby (w tym dzieci) z upo$ledzeniami
psychicznymi, fizycznymi, osoby niedo$wiadczone, bez odpowiedniej wiedzy, chyba zZe sa
nadzorowane i instruowane przez osoby odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

Nalezy zwracac szczego6lna uwage na dzieci, nie moga uzywacé urzadzenia do zabawy.

ZACHOWAJ TE INSTRUCJE

Maszyna przeznaczona jest wytacznie do uzytku domowego.
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B Budowa maszyny

Trzpien do napelniania

Regglator predkosci dolnej szpulki

szycia Regulator napr¢zenia

Przycisk wyboru pozycji Wyswietlacz LCD
i ora/dot

gty g Przyciski regulacji
Przycisk Auto-lock = dtugosci $ciegu

(Mocowanie nitki)

. . Przyciski regulacji
Przycisk szycia wstecz

szerokosci $ciegu
Przycisk START/STOP 0 Przyciski pamigci
N6z do obcinania nitek m Przyciski wyboru
. . Sciegu

Dzwignia obszywania
dziurek

. Przyciski funkcyjne
Nawlekacz igly —as Y Y]
Ostona dolnej szpulki
Zdejmowany stolik/ —
pojemnik na akcesoria Podrgczna tabela Sciegow

Ogranicznik napetniania
dolnej szpulki Poziomy trzpien na szpulke Prowadnik dolnej nitki

Otwor na dodatkowy trzpien\.ﬂ

Prowadnik gornej nitki

Raczka
Koto reczne
)
Podnos$nik stopki
0
Wylacznik glowny
Gniazdo Dzwignia opuszczania

kabla zasilajacego zabkow transportera

Gniazdo
podiaczenia rozrusznika




B AKkcesoria
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Akcesoria standardowe
1. Stopka standardowa/
wielofunkcyjna (T)
Stopka do zamkow (1)

i

3. Stopka do obszywania
dziurek (D)
4. Stopka overlockowa (E)

5. Stopka do $ciegu krytego (F)

6. Stopka do $ciegow
satynowych (A)

7. Stopka do przyszywania
guzikow

8. Szpulki-3 szt.

9. Krazek blokujacy szpulke
(duzy)

10. Krazek blokujacy szpulke
(maly)

11. Podktadka filcowa

12. Dodatkowy trzpien

13. Srubokret

14. Prowadnik do pikowania

15. Szczoteczka / Przecinak

16. Igly-3 szt.

Akcesoria dodatkowe

17. Stopka do podwijania (K)

18. Stopka do naszywania
sznurka (M)

19. Stopka do pikowania (P)

20. Stopka do cerowania/
haftowania

21. Stopka do marszczenia

22. Stopka kroczaca

23. Igta podwojna

24. Usztywniany pokrowiec

25. Stolik powigkszajacy pole

pracy



B Podlaczenie maszyny do Zrodla zasilania

Uwaga: Gdy maszyna nie jest uzywana lub podczas montazu lub demontazu jej czesci urzqdzenie
powinno by¢ odlqczone od zrédla zasilania, a wylqcznik glowny powinien znajdowac sie w pozycji

(NO/9.

Podlaczenie maszyny

Przed podlaczeniem zasilania nalezy upewnic si¢ iz napigcie 1 czgstotliwos¢ pradu podana na tabliczce
maszyny odpowiada parametrom zrodta zasilania.

Ustawi¢ maszyng na stabilnej powierzchni.

1. Podtaczy¢ kabel zasilajacy do maszyny do gniazda w maszynie.
2. Podlaczyc¢ kabel zasilajacy do zrodta zasilania.

3. Wiaczy¢ maszyng przetacznikiem gléwnym.

4. Automatycznie wlaczy si¢ réwniez o§wietlenie maszyny.

Aby wylaczy¢ maszyng przetaczy¢ przetacznik sieciowy do pozycji OFF i wylaczy¢ wtyczke z gniazdka.

Informacja o spolaryzowanej wtyczce

Urzadzenie posiada polaryzowana wtyczke (jeden bolec szerszy). Aby
zredukowac ryzyko porazenia pradem wtyczka ta moze zosta¢ umieszczona w
polaryzowanym gniazdku tylko w jednej pozycji. Jezeli wtyczka nie wchodzi
w pelni do gniazdka nalezy wlozy¢ ja w odwrotnej pozycji. Jezeli nadal nie
pasuje nalezy skontaktowaé si¢ z elektrykiem. Nie wolno w Zaden sposdb
modyfikowaé wtyczki.




B Rozpoczecie szycia
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Przycisk START/STOP

Maszyna rozpocznie pracg po wcisnigciu
przycisku START/STOP, a zatrzyma si¢ po jego
kolejnym naci$nigciu.

Przy rozpoczgciu szycia maszyna bedzie
pracowala powoli.

Przy pomocy dzwigni regulacji predkosci
ustawia si¢ zadana predkos¢ pracy. Aby
zwigkszy¢ predkos¢ - przesunaé dzwignie w
prawo. Aby zmniejszy¢ predko$¢ - przesunaé
dzwignie w lewo.

Rozrusznik

Przy odlaczonym =zasilaniu maszyny wsunaé
wtyczke kabla rozrusznika do gniazda w
maszynie.

Wiaczy¢ maszyng i lekko nacisnaé rozrusznik
aby rozpoczac szycie.

Zwolni¢ nacisk na rozrusznik aby zatrzymac
maszyneg.

Uwaga: W przypadku watpliwosci jak podlaczyé maszyne do zrodla zasilania nalezy skontaktowaé
sie z wykwalifikowanym elektrykiem. Jezeli maszyna nie jest uzywana wylqczy¢ kabel zasilajqcy z
sieci. Urzqdzenie musi by¢ stosowane z rozrusznikiem typu C-9000, produkowanym przez CHIEN

HUNG TAIWAN., LTD.



B Wymiana stopki

Uwaga: Przed wykonaniem ponizszych czynnosci nalezy wylqczyé
maszyne wylqcznikiem gtownym pozycja ("O")!

Mocowanie uchwytu stopki
Podnies¢ drazek stopki (a).
Zatozy¢ uchwyt stopki (b) jak na rysunku.

Mocowanie stopki

Opusci¢ uchwyt stopki (b) tak, aby nacigcie uchwytu stopki (c) znalazto
si¢ doktadnie nad trzpieniem stopki (d).

Podnie$¢ dzwignig (e).

Opusci¢ uchwyt stopki (b), a stopka (f) zostanie zamocowana
automatycznie.

Zdejmowanie stopki
Podnies¢ stopke.
Podnies¢ dzwignig (e), a stopka zostanie odtaczona.

Mocowanie prowadnika do pikowania

Wsuna¢ prowadnik (g) do otworu w uchwycie stopki, jak na rysunku.
Ustawi¢ odleglo$¢ w zaleznosci od potrzeb / do podwinigé, zaktadek,
pikowania, itp.




B Tabela stopek

Stopka Zastosowanie Igla Stopka Zastosowania Igla
Standardowe szycie, Naszywanie sznurka
patchwork, $ciegi
ozdobne, marszczenie. % :E>

() o <

Stopka standardowa Stopka do szpurka
(T) (M) (opcja)
Wszywanie zamkow Waskie podwinigcia
% - % brzegow
o ! ® ®
Stopka do zamkow (I) | | Stopka do podwijania | |
(K) (Opcja) '
Obszywanie dziurek Cerowanie
Hafty, monogramy
o P
|
Stopka do dziurek (D) Stopka do cerowania/
haftowania (opcja)
Przyszywanie guzikow % Pikowanie
< o ?
Stopka do guzikéw Stopka do pikowania| |
(P) (opcja)
Niewidoczne 2 Marszczenie
podwiniecia ! materiatu
() < é =~ ®
Stopka do Sciegu 3 Stopka do marszczenia i
krytego (F) (opcja)
Wykonczenie brzegu Zfipobiega .
% materiatu nierébwnomiernemu

Pr) podavyaqiu trudnych

materiatow

Stopka overlockowa

(E)

Sk

¢

Stopka do $ciegow
satynowych (A)

Ozdobne sciegi
satynowe

SREE

Stopka kroczaca
(opcja)

Uwaga: Igla podwojna nie nalezy do standardowego wyposazenia maszyny, jest dostepna

dodatkowo.

Przy szyciu iglq podwdjng szerokos¢ sciegu powinna by¢ ustawiona ponizej "5.0".



B Wymiana igly

Uwaga: Podczas wykonywania ponizszych
operacji przelqcznik glowny musi by¢ w
pozycji ("O").

Igly nalezy regularnie wymienia¢, szczeg6lnie gdy
nosza $lady zuzycia i powoduja problemy.

Zatozy¢ igle postepujac wg instrukeji pokazanej na
rysunku.

A. Poluzowa¢ s$rubg uchwytu igly i ponownie
dokrecié ja po zatozeniu nowej igly.
Plaska strona trzonka igly powinna by¢
skierowana do tyhu.

B. Igte wsuna¢ maksymalnie gleboko do uchwytu.
1 Igta maszyny musi znajdowac si¢ w idealnym stanie.
ﬁ T Problemy moga pojawi€ sig przy stosowaniu:
- Zgigtych igiet
- Stepionych igiet

- Uszkodzonej koncowki igly

g Tabela doboru igiel/ materialow/ nici

IGLA, MATERIAL, PORADNIK DOBORU NICI

GRUBOSC
IGLY

MATERIAL NIC

9-11 (70-80) Materiaty lekkie-cienka bawelna, woal, | Cienka ni¢ bawelniana, nylonowa,
jedwab, dzianina bawelniana, trykot, jersey, | poliestrowa, bawetniano-poliestrowa.
krepa, poliester, tkaniny na bluzki i sukienki.

11-14 (80-90) | Materialy $redniej grubosci-bawetna satyna, | Wickszos¢ nici w sprzedazy to nici
piétno Zaglowe, cienka welna, dzianina. S’rednjej grubos’ci’ sq one Odpowiednie
do tego typu materiatéw i grubosci igly.
Do materialow syntetycznych nalezy
stosowaé nici poliestrowe, do
materiatdw naturalnych nici bawehiane.

14 (90) Materialy $redniej grubosci - bawetna, wehna,
cigzsze dzianiny, frotte, denim.

16 (100) Mate.rialy ciQZkip-kanwa, yvelna, .pl.()tno Nalezy stosowaé ta sama nitke jako
namiotowe, denim, materialy obiciowe 6mma, i dolna,
(cienkie do grubych). & ’

18 (110) Cigzka welna, materialy plaszczowe, obiciowe, | Nici grube, nici dywanowe.

niektore tworzywa sztuczne.

3 Uwaga:

- Generalnie cienkie nici i igly stosuje sie do cienkich materialow, a grubsze nici i igly do grubszych
materiatow.

- Nalezy zawsze wykonac probke sciegu na skrawku materiatu, z zastosowaniem igly i nici, ktore bedq
stosowane.

- Stosowac tq samgq nitke jako gornq i dolnq.



B Napelnianie dolnej szpulki

~

Napelnianie szpulki

1.

Zatozy¢ nitke i krazek blokujacy szpulke na trzpien.

Dla matych szpulek stosowaé mniejszy krazek Iub zatozyé
krazek wezsza czesécia do szpulki.

Przetozy¢ nitke przez prowadnik.

. Owina¢ nitk¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek

zegara wokot dyskow naprezajacych.

Przetozy¢ koncowke nitki przez jedna z wewngtrznych
dziurek szpulki jak na rysunku i zatozy¢ pusta szpulkg na
trzpien do napekniania.

. Przesuna¢ trzpien do napelniania w prawo.



B Napelnianie dolnej szpulki

6. Przytrzymac reka koncowke nitki.

. Nacisna¢ rozrusznik lub przycisk START/STOP, aby
rozpocza¢ napetnianie.

. Gdy nitka kilka razy owingta si¢ wokol szpulki zatrzymacé
maszyng 1 obcia¢ koncowke nitki przy dziurce szpulki.
Kontynuowa¢ az do catkowitego napelnienia szpulki,
napelnianie zakonczy si¢ automatycznie. Zatrzymac¢ maszyng ,
przesunac trzpien w lewo.

. Obcia¢ nitke i zdja¢ szpulke.

Uwaga: Gdy trzpien do napetniania dolnej szpulki jest przesuniety w prawo do pozycji napetniania
maszyna nie bedzie szyla, kolo reczne pozostaje nieruchome. Aby rozpoczqc¢ szycie nalezy przesunqé
trzpien w lewo, do pozycji szyjacej.



M Zakladanie dolnej szpulki
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Uwaga: Przed zaktadaniem dolnej szpulki
wylqczy¢é maszyne przelqcznikiem
glownym pozycja "O".

Przy zakladaniu lub wyjmowaniu dolnej
szpulki igla musi by¢ maksymalnie podniesiona.

Zatozy¢ szpulke do bgbenka tak, aby nitka
rozwijata si¢ przeciwnie do ruchu wskazowek
zegara (kierunek wskazany strzatka).

Wyciagna¢ nitkg przez szczeling (A).

Delikatnie przytrzymac¢ szpulke palcem od gory.
Poprowadzi¢ nitkg zgodnie ze strzatkami do
prowadnikéw na plytce Sciegowej od (A) do (B).

Przeciagna¢ nitke¢ zgodnie z kierunkiem strzatek
przez prowadniki na plytce Sciegowej od (B) do
(©).

Aby obcia¢ nadmiar nitki przetozy¢ nitkg¢ wokot
ostrza tnacego (C). Zamknaé oslong dolnej
szpulki.



B Zakladanie gornej nitki

o Uwaga: Prawidlowe zalozenie nitki jest bardzo wazne, w
przeciwnym przypadku mogq pojawic sie problemy.

Rozpocza¢ od podniesienia igly do jej najwyziszej pozycji

obracajac kolem recznym do siebie. Podnies¢ stopke aby

otworzy¢ dyski naprezajace.

1. Podnies¢ trzpien na szpulke. Zatozy¢ na trzpien szpulke nici
tak, aby nitka rozwijala si¢ z przedniej czesci szpulki, zatozy¢
krazek blokujacy.

2. Poprowadzi¢ nitk¢ ze szpulki przez prowadnik gornej nitki.

11



B Zakladanie gornej nitki

3. Poprowadzi¢ nitk¢ wokot prowadnika przeciagajac ja przez
sprezyng napr¢zajaca jak na rysunku.

4. Nawlec modut naprgzajacy przektadajac nitke pomigdzy
srebrnymi dyskami.

5. Nastgpnie poprowadzi¢ nitkg w dot i wokot uchwytu
sprezyny kontrolne;.

6. Przeciagna¢ nitke od prawej strony do lewej przez oczko
dzwigni podnoszenia nitki i ponownie w dot.

7. Przetozy¢ nitke poza plaskim , poziomym prowadnikiem
nitki.
Poprowadzi¢ nitkg przez druciany prowadnik obok igty.

8. Przelozy¢ nitke przez oczko igly od przodu do tyhu,
wyciagnac ok. 10 cm nitki poza igla.

Uzy¢ nawlekacza igly ( opis na nastepnej stronie).

12



B Nawlekacz igly

13

Uwaga: Wylqczy¢ maszyne wylqcznikiem
glownym pozycja "O".

Podnies$¢ igle do najwyzszej pozycji i opuscié¢
stopke.

Opusci¢ powoli dzwigni¢ nawlekacza i przetozy¢
nitke przez prowadnik jak pokazano na rysunku.
Poprowadzi¢ nitk¢ w prawo.

Nawlekacz automatycznie powroci do pozycji
nawlekania, a haczyk przejdzie przez oczko igly.

Przetozy¢ nitke z przodu igty.

Luzno przytrzymywac¢ nitke i powoli zwolni¢
dzwigni¢. Haczyk nawlekacza obroci sig¢ i
przeprowadzi nitk¢ przez oczko igly formujac

petelke.

Przeciagna¢ nitke przez oczko igty.



B Naprezenie nitki

AT

ey

Lewa strona

Prawa strona

- Podstawowe, standardowe ustawienie naprg¢zenia to "4".

- Aby zwigkszy¢ naprezenie nitki nalezy ustawi¢ pokretto na
wyzszg cyfre. Aby zredukowaé naprezenie ustawic¢ pokretto na
nizsza cyfre.

- Prawidlowe naprgzenie jest bardzo istotne dla wlasciwej
jakosci Sciegu.

- Dla wszystkich $ciegéw dekoracyjnych uzyskamy tadniejszy
$cieg 1 zminimalizujemy marszczenie materialu gdy gorna
nitka pojawi si¢ na lewej stronie materiatu.

Standardowe naprezenie nitki dla $ciegu prostego.

Gorna nitka

Dolna nitka

Naprezenie jest zbyt luzne dla $ciegu prostego. Obrocié pokretto
na wyzsza cyfre.

| T

Napregzenie nitki jest zbyt wysokie dla $ciegu prostego. Obrocic¢
pokretto na nizsza cyfre.

oo

Standardowe naprezenie nitki dla $ciegu zygzakowego i $ciegow
ozdobnych.

JODOL
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B Wyciaganie dolnej nitki

1. Przytrzyma¢ gorna nitke lewa regka. Obrocic
kotem rgeznym do siebie (przeciwnie do
ruchu wskazoéwek zegara) opuszczajac, a
nastgpnie podnoszac igle.

2. Delikatnie pociagna¢ gorna nitkg, aby

wyciagnac¢ dolng nitkg¢ przez otwdr w plytce
$ciegowej. Dolna nitka pojawi sig¢ ponad
plytka w formie petelki.

3. Przelozy¢ obie nitki do tytu, pod stopke.

B Obcinanie nitki

15

Podnies¢ stopke.
Wyjaé materiat, przetozy¢ nitki w lewo i do
przodu wokot noza.

Nitki zostana obcigte w prawidtowej dtugosci do
rozpoczecia kolejnego sciegu.



B Dwie pozycje wysokosci stopki

16

Dzwignia podnoszenia stopki podnosi i opuszcza
stopk¢ maszyny.

Przy szyciu wielu warstw lub grubych
materiatow stopka moze zosta¢ podniesiona do
drugiego poziomu wysokosci, dla tatwiejszego
umiejscowienia pracy pod stopka.

Przy zdjetym stoliku maszyny, dzwignia
opuszczania zabkow transportera widoczna jest
w tylnej czgsci wolnego ramienia.

Przesunigcie dzwigni do pozycji " ww " (b)
spowoduje opuszczenie zabkow transportera, np.
do przyszywania guzikéw. Jezeli chcemy
kontynuowa¢ standardowe szycie nalezy
przesuna¢ dzwigni¢ do pozycji "-AA" (a) dla
podniesienia zabkéw transportera.

Zabki nie zostana podniesione jezeli nie
obrécimy kolem rgcznym, nawet jezeli dzwignia
bedzie przesunigta w prawo. Wykonaé pehny
obrét kota regcznego, aby podnies¢ zabki
transportera.




B Przyciski maszyny

= M le

i

®

(=N

@ Przyciski operacyjne (patrz str. 21/22)
1. Przycisk START/STOP
Nacisna¢ przycisk aby uruchomi¢ lub zatrzymac maszyng.

2. Przycisk szycia wstecz
Przytrzymywac weisnigty przycisk aby szy¢ wstecz lub wykonac¢ Sciegi wzmacniajace z niska predkoscia.

3. Przycisk Auto-lock Mocowanie nitki
Weisna¢ przycisk aby wykona¢ $ciegi mocujace nitkg natychmiast lub na koncu aktualnie wybranego $ciegu
1 zatrzymac maszyng.

4. Przycisk wyboru pozycji zatrzymania igly gora/dot
Weisna¢ przycisk aby podnies¢ lub opuscic igle.

5. Dzwignia regulacji predkoSci szycia
Przesuwa¢ dzwignia, aby zmieni¢ predkos¢ szycia.
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B Przyciski maszyny

@ Przyciski pamigci (patrz str. 23)
6. Przycisk pamigci

Weisnaé przycisk aby otworzy¢ pamig¢ lub zachowa¢ w niej stworzona kombinacjg Sciegow.

7. Przyciski oznaczone strzalkami
Naciskac¢ przycisk "Ge) " lub "Gao)", az wyswietlony zostanie numer aktualnie wybranego $ciegu.

8. Przycisk kasowania

Jezeli wybrany lub zapisany zostal nieprawidlowy S$cieg naci$nigcie przycisku kasowania spowoduje
usunigeie tego Sciegu.

@ Przyciski funkcyjne (patrz str. 24/25/26)
9. Przycisk regulacji dlugosci Sciegu

Uzywany do regulacji dhugosci $ciegu.

10. Przycisk regulacji szerokosci Sciegu
Stosowany do regulacji szerokosci zygzaka.

11. Przycisk wyboru modulu pracy

Umozliwia wybdr modulu pracy bezposredniej, modutu $ciegow uzytkowych i dekoracyjnych lub modutu
liter.

12. Przycisk odbicia lustrzanego
Po wecisnigeiu maszyna wykona wybrany $cieg w lustrzanym odbiciu.

@ Przyciski wyboru (patrz. str. 27)

13. Bezpos$redni wybor $ciegu, przyciski oznaczone cyframi

Bezposredni , staty dostgp do $ciegéw pokazanych na panelu frontowym maszyny. Wybor zadanego $ciegu
poprzez weisnigeie przyciskow odpowiadajacych numerowi zadanego $ciegu.
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B Wyswietlacz LCD

@ Sciegi wybierane bezpo$rednio

Gorna pozycja igly

Przycisk Auto-Lock
(Mocowanie nitki)

Szycie wstecz

Numer $ciegu —+

Modut pracy
bezposredniej

@ Pozostale $ciegi

Szycie wstecz —

e [ ;
Numer $ciegu —” 33 ‘l ||

Modut $ciegow

Odbicie lustrzane

Dzwignia obszywania

dziurek

Napelnianie dolnej

[

szpulki

m amn

| 17— Pozycja iglty

] EE

T7— Szeroko$¢ Sciegu

Dolna pozycja igly —

Odbicie lustrzane

| BE

Zalecany rodzaj stopki

@ Alfabet

Numer $ciegu —y

Zalecany rodzaj stopki

—= lr: T— Szeroko$¢ $ciegu
- ~—|  Aktualna pozycja sciegu
MEM| yustuuh W pamigcCl
Ogolna liczba znakow
W pamigci
Pamic¢

Goérna pozycja igly

Dhugo$¢ Sciegu

H

17— Szeroko$¢ Sciegu

Alphabet MEM Illlllllﬁl il

| Aktualna pozycja Sciegu
W pamigci

Ogodlna liczba znakow

W pamigci

Modut alfabetu

Pamig¢



B Tabela Sciegow

Symbole $ciegdw zaznaczone w tabeli na czerwono pokazuja jeden, pelny element $ciegu.

A. Sciegi Wybierane bezposrednio
12 3 7 8
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[ >
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[ 7 7

B. Pozostale Sciegi
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B Przyciski operacyjne maszyny

Wybor pozycji
zatrzymania
gty gora/dot

Przycisk Auto-Lock
(Mocowanie nitki)

Szycie wstecz

START/STOP

AUTO
\ LOCK

=

| D =T

il2s

Przycisk START/STOP

Maszyna rozpocznie prac¢ po wecisnigciu przycisku
START/STOP i zatrzyma si¢ automatycznie po
kolejnym jego wcisnigciu. Tuz po rozpoczgciu szycia
maszyna bedzie pracowata wolno.

Predkos¢ pracy moze by¢ regulowana dzwignia. W ten
sposob mozna obslugiwaé maszyng bez uzycia
rozrusznika.

Przycisk szycia wstecz

Stosowany do $ciegdw 1-5 wybranych w module pracy
bezposredniej i Sciegow 00-05 wybranych w module
Patterns.

Aby szy¢ wstecz nalezy wcisnaé przycisk. Strzatka " (#3"
pojawi si¢ na wyswietlaczu gdy funkcja jest aktywna.
Jezeli trzymamy wcisnigty przycisk szycia wstecz
maszyna bedzie szyla do tylu do momentu zwolnienia
przycisku. Jezeli wcisniemy i zwolnimy przycisk przed
rozpoczgeiem szycia maszyna bedzie ciagle szyla wstecz.
Weisnaé przycisk ponownie aby szy¢ do przodu.
Maksymalna dhugos$¢ $ciegu przy szyciu wstecz to 3mm.

Gdy wybrane sa $ciegi 6-7 w module pracy
bezposredniej lub Sciegi 06-14, 26-99 w module Patterns
wcisnaé przycisk szycia wstecz, a maszyna wykona
Scieg wzmacniajacy z niska predkoscia, jezeli przycisk
pozostaje wcisnigty.
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B Przyciski operacyjne maszyny
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Przycisk Auto-lock Mocowanie nitki

Przy wybranych S$ciegach 1-4 lub Sciegach 00-04,
maszyna wykona 3 $ciegi mocujace nitke jezeli
wecisnigty jest przycisk Auto-Lock, a nastgpnie zatrzyma
si¢ automatycznie.

Wyswietlacz LCD bedzie pokazywat znak "E@" az do
momentu zatrzymania maszyny.

Uwaga: Wyswietlacz maszyny bedzie pokazywat
znak "[@" gdy wybrane sa $ciegi 1-4 lub $ciegi 00-
04. Aby przycisk "(@ " aby zwolni¢ ta funkcje,
ponownie wcisnaé przycisk aby odtworzy¢ funkcje.

Przy wybranych $ciegach 5-7, 05-14, 26-99 nalezy
wcisnaé przycisk Auto-Lock, a maszyna wykona 3
$ciegi mocujace nitk¢ na koncu aktualnego $ciegu i
zatrzyma si¢ automatycznie.

Wyswietlacz maszyny bedzie pokazywat symbol "[E§",
az do momentu zatrzymania maszyny. Ponowne
wecisnigcie przycisku lub wybranie innego $ciegu
spowoduje wylaczenie funkcji.

Przycisk wyboru pozycji zatrzymania igly géra/dot

Przyciskiem tym decydujemy, czy igta powinna
zatrzymac si¢ w goérnej pozycji czy tez powinna
pozosta¢ w materiale przy zakonczeniu szycia.

3 Uwaga: Nacisniecie przycisku podczas szycia nie
spowoduje zadnej reakcji maszyny.

Weisna¢ przycisk aby na wyswietlaczu pojawil si¢
symbol " [l§" ze strzatka skierowana w gore. Wskazuje
on, iz igla zatrzyma si¢ w najwyzszej pozycji. Jezeli na
wy$wietlaczu pojawi si¢ symbol "[@" ze strzatka
skierowana w dot, oznacza to, iz maszyna zatrzyma si¢ z
igla W najnizszej pozycji.
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B Przyciski pamigci

B
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I — Przycisk kasowania

Przyciski oznaczone
strzatkami

—— Przycisk pamigci

Przycisk pamiegci

Weisnaé przycisk "MD" aby otworzy¢ modul pamigci
i zachowa¢ kombinacjg liter lub $ciegéw dekoracyjnych.
Ponownie weisna¢ przycisk "MD" aby opusci¢ modut
pamigci i powrdci¢ do modutu pracy bezposrednie;j.

Uwaga: Sciegi z modulu pracy bezposredniej oraz
dziurki nie mogq by¢ zapisywane w pamieci.

Przycisk kasowania

Weisna¢ przycisk gdy wybrany zostal nieprawidtowy
scieg. Kazde nacis$nigcie przycisku usuwa jeden
znak/$cieg. Przycisk ten usuwa réwniez dodany $cieg
przy wykonywaniu kombinacji liter lub $ciegow
dekoracyjnych.

Przyciski oznaczone strzalkami-kursory

Uzy¢ przyciskow "GaD " lub "G&D " aby potwierdzi¢
zapis $ciegu w pamigci, naciskajac przycisk w module
pamigci.
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B Przyciski funkcyjne

B
] B
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AUTO
LOCK

(GO TIl2S

——— Przycisk regulacji
szerokos$ci §ciegu

\ Przycisk regulacji

dhugosci Sciegu

Przycisk odbicia
lustrzanego

Przycisk wyboru
modutu pracy

Przycisk regulacji szerokos$ci Sciegu

Po wybraniu $ciegu maszyna automatycznie ustawi
zalecana szeroko$¢ $ciegu, ktora zostanie pokazana na
wyswietlaczu w postaci cyfry.

Szeroko$¢ $ciegu moze byé regulowana przyciskami
regulacyjnymi.

Niektore $ciegi posiadajg ograniczong szerokosc.

Aby uzyskaé wezszy S$cieg nacisnaé przycisk "-"
(lewy). Dla wuzyskania szerszego §ciegu wcisnaé
przycisk "+" ( prawy).

Szeroko$¢ $ciegu moze by¢ regulowana w zakresie
"0.0-7.0". Niektore S$ciegi posiadaja ograniczenie
szerokosci.

Gdy wybrane zostaly $ciegi 00-04 pozycja igly moze
by¢ regulowana przyciskami regulacji szerokosci $ciegu.
Wecisnigcie przycisku "-" (lewego) spowoduje
przesunigcie igly w lewo, wcisnigcie przycisku "+"
(prawego) spowoduje przesunigcie igly w prawo.

Cyfry na wyswietlaczu beda si¢ zmienialy od skrajnie
lewej pozycji "0.0" do maksymalnie prawostronnej
pozycji "7.0". Fabrycznie ustawiona centralna pozycja
igly wskazywana bedzie liczba "3.5".
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B Przyciski funkcyjne
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Przycisk regulacji dlugosci $ciegu

Po wybraniu $ciegu maszyna automatycznie ustawi
zalecana dlugos$¢ Sciegu, ktéra zostanie pokazana na
wyswietlaczu w postaci cyfry.

Dhugos$¢ $ciegu moze by¢ regulowana przyciskami
regulacyjnymi.

Aby skroci¢ $cieg nacisna¢ przycisk "-" (lewy). Dla
uzyskania dluzszego $ciegu wcisnaé przycisk "+" ( prawy).
Dlugos$¢ sciegu moze by¢ regulowana w zakresie "0.0-4.5".
Niektore $ciegi posiadaja ograniczenie dtugosci.

Przycisk wyboru modulu pracy

Po wlaczeniu maszyny wyswietlacz ustawiony zostanie
na modut pracy bezposredniej " "

Weisna¢ przycisk "(z[»)" aby przej$¢ do modutu $ciegow
" ", ponowne wcisnigcie przycisku spowoduje
wyswietlenie modutu alfabetu "EEEE". Po trzecim
nacisnigciu przycisku ponownie wyswietlany jest modut
pracy bezposredniej " "

Modut bezposredniego wyboru Sciegow.

Modut $ciegow uzytkowych 1 dekoracyjnych:
Wybor $ciegu z uzyciem przyciskow oznaczonych
cyframi.

Modut alfabetu: Wybdr znakow z uzyciem
przyciskow oznaczonych cyframi.
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B Przyciski funkcyjne

Przycisk odbicia lustrzanego (patrz str. 53)

m @ Sciegi 00-14, 26-99 moga by¢ wykonywane w odbiciu
[ 3 I ﬁ I._.i | h 3 g -= M lustrzanym, poprzez wcisnigcie przycisku "(€)".

Wyswietlacz bedzie wskazywal funkcj¢ odbicia
—~~"A lustrzanego, a maszyna bgdzie wykonywata odbity

-| -I Scieg do momentu ponownego wecisnigcia przycisku,

co spowoduje wytaczenie funkcji.

Gdy funkcja odbicia lustrzanego zniknie z wyswietlacza
maszyna bedzie wykonywata $cieg standardowy.

odbicia lustrzanego zostanie automatycznie wyltaczona.
Ponowne wcisnigcie przycisku spowoduje wiaczenie
odbicia lustrzanego.

@ Jezeli zmienimy ustawienia $ciegu wowczas funkcja
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B Przyciski wyboru
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Przyciski bezposredniego
wyboru $ciegu i przyciski
Z numerami

Przyciski bezposredniego wyboru $ciegu i przyciski z
numerami

Przyciski bezposredniego wyboru $ciegu

Wecisna¢ przycisk aby wybraé S$cieg uzytkowy
pokazany obok przycisku, przycisk wyboru modutu
pracy powinien by¢ ustawiony na modul pracy
bezposrednie;j.

Przyciski z numerami

Wecisna¢ przyciski z numerami odpowiadajacymi
zadanemu Sciegowi.

We wszystkich modutach pracy z wyjatkiem modutu
pracy bezposredniej $ciegi wybierane sa przy pomocy
przyciskow z numerami.

Przyktad: $cieg 32
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B Przydatne techniki

Obszywanie naroznikéw

1. Zatrzyma¢ maszyng po doszyciu do naroznika.

2. Opusci¢ igle w material rgeznie lub naciskajac
jednokrotnie przycisk wyboru pozycji igly
gora/dot.

3. Podnies¢ stopke.

4. Uzy¢ igly jako punktu obrotu i obrécié
materiat.

5. Opusci¢ stopke i kontynuowac szycie.

Szycie wstecz

Szycie wstecz uzywane jest do zabezpieczenia
nitek na poczatku i na koncu szwu.

Woecisnaé przycisk szycia wstecz i wykonaé 4-5
Sciegow.

Maszyna bedzie szyta do przodu po zwolnieniu
przycisku.

Wolne ramieg

Wolne rami¢ maszyny jest bardzo wygodne do
obszywania okraglych elementdéw, jak nogawki,
rekawy, itp.



B Przydatne techniki

Karton lub
gruby materiat

29

Mocowanie stolika powi¢kszajacego pole pracy

* Stolik powigkszajacy pole pracy stanowi
dodatkowe wyposazenie maszyny, nie jest
zawarty w wyposazeniu standardowym.

Zdja¢ pojemnik na akcesoria zsuwajac go w lewo.

@)
Roztozy¢ nozki stolika zgodnie ze strzatkami. (2)

Wsunaé¢ zaczep (A) stolika w wycigcie (B)
maszyny. (3)

Stolik pomaga w przesuwaniu materiatu podczas
szycia.

Szycie materialéw ciezkich

Czarny przycisk z lewej strony stopki blokuje
stopk¢ w pozycji poziomej, jezeli zostanie
wecisniety przed opuszczeniem stopki. Zapewnia
to rownomierne podawanie materiatu na
poczatku szwu, pomaga przy szyciu wielu
warstw materiatu np. przy podwijaniu jeansow.
Gdy dojdziemy do punktu znacznego
zwigkszenia grubosci nalezy opusci¢ igle i
podnies¢ stopke.

Nacisna¢ przednia czes¢ stopki, wcisnaé czarny
przycisk, nastgpnie opusci¢ stopke i
kontynuowac szycie.

Czarny przycisk stopki zostanie automatycznie
zwolniony po wykonaniu kilku $ciegow.

Mozna réwniez podlozy¢ dodatkowy kawatek
materialu o tej samej grubosci pod tylna czgs¢
stopki, lub podtrzymujac stopke recznie podczas
przejécia przez ztozenie materiatu.



W Scieg prosty i pozycja igly

Zmiana pozycji igly

Ustawienie to odnosi si¢ tylko do $ciegow 00-04. Fabrycznie
ustawiona pozycja to "3.5", pozycja centralna. Jezeli naciskamy
przycisk "-" regulacji szerokosci Sciegu pozycja igly bedzie
przesuwata si¢ w lewa strong. Przy naciskaniu przycisku "+"

| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
o O O O o regulacji szerokos$ci §ciegu pozycja igly bedzie przesuwala si¢ w

0.5

2.0 3.5 5.0 7.0 prawo.

Zmiana dlugos$ci $ciegu
I | Aby uzyskac krotszy $cieg nalezy wcisnaé przycisk "—" regulacji
| dhugosci $ciegu. Dla uzyskania dluzszego $ciegu korzysta¢ z
| | przycisku "+".
|
I

| Generalna zasada jest, iz im grubszy material, nitka i igla, tym
dhuzszy powinien by¢ $cieg.
1.0 2.0 3.0 4.5

W Sciegi zygzakowe
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Regulacja szerokoSci $ciegu
Maksymalna szerokos¢ $ciegdw zygzakowych to "7.0", jednak
szeroko$¢ moze by¢ redukowana dla kazdego $ciegu. Szerokosé
Sciegu zwigksza si¢ gdy przesuwamy dzwigni¢ regulacji
szerokosci od "0.0" do "7.0".

1.0 3.0 5.0 7.0

Regulacja dlugosci $ciegu

Gesto$¢ Sciegow zygzakowych zwigksza sie gdy ustawienie
dtugosci $ciegu zbliza si¢ do wartosci "0.3".

Ladny $cieg zygzakowy uzyskuje si¢ zwykle przy ustawieniu
"1.0-2.5".

Gesty Scieg zygzakowy nazywany jest Sciegiem satynowym.
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W Scieg elastyczny
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Scieg prosty elastyczny

Scieg prosty

31

Zapewnia wytrzymato$¢, elastyczno$¢ szwu, nie
naraza materialu na uszkodzenie. Odpowiedni
dla dzianin oraz taczenia wytrzymatych
materiatow jak denim.

Sciegi te moga by¢ rowniez stosowane jako
ozdobne stebnowania.

Scieg prosty elastyczny stosowany jest jako
dodatkowe, potréojne wzmocnienie SZWOW
narazonych na duze napr¢zenia i rozciaganie.

Scieg potrojny zygzakowy elastyczny odpowiedni
jest dla twardych materialow jak denim, popelina,
drelich, itp.



B Sciegi overlockowe

05 Stosowanie stopki do $ciegéw overlockowych

T

5.0~7.0  2.0~3.0

Wymieni¢ stopke na stopke do $ciegu overlockowego
(E).

Szy¢ po brzegu materiatu, tak aby brzeg przylegat do
prowadnika stopki.

A Uwaga: Stopka do Sciegow overlockowych

powinna by¢ stosowana tylko dla sciegow
05 i 08, przy ustawieniu szerokosci sciegu
nie nizszym niz "5.0". Przy wykonywaniu
innych Sciegow lub ustawieniu innej
szerokoSci Sciegu igla moze uderzac w
stopke, co spowoduje jej ztamanie.

Stosowanie stopki standardowej /
~N - wielofunkcyjnej

2.5~4.5  2.0~3.0

/

\ IA\VIA\VII S
T T T o

/7 /0
L §

Wymieni¢ stopke na standardowa / wielofunkcyjna
(D).

Przy szyciu S$ciegiem obrzucajacym nalezy tak
prowadzi¢ material, aby igta wychodzita poza
brzeg materiatu z prawe;j strony.
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m Scieg kryty/ Scieg bielizniany

10: Scieg kryty/ Scieg bielizniany do tkanin

10 11
J ~W\ | --—— 11: Scieg kryty do materiatow elastycznych
<l ° 2.5~4.0 1.0~2.0
smm smm Uwaga: Prawidliowe wykonanie Sciegu
] - krytego wymaga duzej wprawy. Zawsze nalezy
najpierw wykona¢ probke na skrawku
materiatu.
Ztozy¢ material jak pokazano na rysunku, lewa
strong na zewnatrz.
s I
Lewa Sciegi Lewa
strona obrzucajace strona

Ulozy¢ material pod stopka. Obréci¢ recznie
koto zamachowe maszyny, az igla przesunie si¢
maksymalnie w lewo. Igta powinna tylko lekko
"tapa¢" brzeg zlozenia materiatu. Jezeli tak nie
jest nalezy wyregulowac szeroko$¢ Sciegu.

Wyregulowa¢ pozycj¢ prowadnika (b) obracajac
pokrettem (a), tak aby prowadnik przesuwat sig¢
wzdtuz brzegu ztozenia materiatu.

Szy¢ powoli prowadzac uwaznie materiat
wzdhuz prowadnika.

Obroéci¢ material na prawa strong.




B Przyszywanie guzikow

2.5~4.5

=9
=9

34

Wymieni¢ stopk¢ na stopkg do przyszywania
guzikow.

Przesuna¢ dzwignig transportera do pozycji "~y "
aby opusci¢ zabki.

Ulozy¢ material pod stopka. Utozy¢ guzik w
zadanej pozycji i opuscic stopke.

Wybra¢ $cieg zygzakowy. Wyregulowac szeroko$é
sciegu w zakresie '"2.5-4.5" w zaleznosci od
odlegtosci pomigdzy otworami guzika.

Obroéci¢ kotem rgcznym, aby sprawdzi¢ czy igla
czysto wchodzi w prawy 1 lewy otwoér guzika.

Przed rozpoczgciem szycia wcisnaé przycisk
Auto-Lock, aby automatycznie wykonac $ciegi
mocujace na poczatku i koncu $ciegu.

Jezeli guzik wymaga stopki nalezy utozy¢ na nim
igl¢ do cerowania i przyszy¢ jak opisano
powyzej.

Dla guzikéw z 4-ma otworami nalezy najpierw
przeszy¢ przez dwa przednie otwory guzika,
przesunaé prace do tylu i przeszy¢ przez dwa
tylne otwory.



B Obszywanie dziurek

15: Do materiatléw cienkich i $redniej grubosci

%

16: Do poziomych dziurek w bluzkach,
sukienkach wykonanych z materiatlow
cienkich i $redniej grubosci

~W\ e 17: Do gamiturdw i ptaszczy

18: Do poziomych dziurek na materiatach

ciezkich
~YW\ e 19: Do materialéw cienkich i $redniej grubosci
55~7.0 0.3~1.0 . -
20: Do jeansu lub materialow elastycznych o
. grubym splocie
e 21: Do materiatow elastycznych
32 3.0~7.0 1.0~2.0

Uwaga: Przed wykonaniem dziurki na gotowej rzeczy nalezy zawsze wykonaé probnq dziurke na
skrawku materiatu tego samego typu.

Zaznaczy¢ pozycje dziurki na materiale.

Maksymalna dtugos¢ dziurki to 3cm (catkowita
srednica + grubos¢ guzika).

Zatozy¢ stopke do obszywania dziurek, rozsunaé
ptytke utrzymujaca guzik i utozy¢ guzik w stopce.

Rozmiar dziurki okreslony bgdzie przez wielko$é
guzika umieszczonego w stopce.

Nitka powinna przej$¢ przez otwor w stopce, a
nastgpnie nalezy ja utozy¢ pod stopka.
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B Obszywanie dziurek

Punkt
poczatkowy

36

Wybra¢ rodzaj dziurki.

Wyregulowa¢ szeroko$¢ i dlugo$¢ Sciegu w
zaleznosci od oczekiwanej szerokosci i ggstosci
dziurki.

Utozy¢ materiat pod stopka tak, aby punkt
poczatkowy dziurki zrownat si¢ ze s$rodkowa
linia na stopce.

Pociagna¢ dzwignig¢ obszywania dziurek
maksymalnie w dot i ustawi¢ ja za zawiasem
stopki do dziurek.

3 Uwaga: Po wybraniu dowolnej dziurki
wyswietlacz maszyny bedzie pokazywal
symbol " ", dla przypomnienia o
koniecznosci opuszczenia dzwigni obszywania
dziurek.

Rozpoczaé szycie lekko przytrzymujac koncowki
gornej 1 dolnej nitki.

3 Uwaga: Delikatnie prowadzi¢ material
recznie.
Przed zatrzymaniem maszyna automatycznie
wykona Scieg wzmacniajqcy po obszyciu
dziurki.



B Obszywanie dziurek

* Dziurki obszywane sg od przodu do tytu, jak pokazano na rysunku.
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Dziurki obszywane sg od przodu do tyhu, jak
pokazano na rysunku.

Podnies¢ stopke i1 obcia¢ nitkg. Aby obszy¢
kolejna dziurke podnies¢ stopke (powrodci do
oryginalnej pozycji).

Po zakonczeniu obszywania dziurek podnies$é
dzwignig obszywania dziurek maksymalnie w
gore.

Rozcia¢ dziurke uwazajac aby nie uszkodzié
Sciegow. Uzy¢ szpilki jako rygielka dziurki, aby
nie rozciac jej zbyt daleko.



B Obszywanie dziurek
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Obszywanie dziurek na materialach elastycznych

Przy wykonywaniu dziurek na materialach
elastycznych nalezy zalozy¢ pod stopke gruba
ni¢ lub kordonek.

Zatozy¢ stopke do dziurek. Zatozy¢ kordonek na
wypust z tylu stopki. Przetozy¢ oba konce
kordonka do przodu stopki, wsuna¢ je do
rowkéw 1 zwigzac. Opusci¢ stopke i rozpoczad
szycie. Ustawi¢ szeroko$¢ sciegu odpowiednia
do s$rednicy kordonka.

Po zakonczeniu obszywania dziurki pociagnaé
lekko koncowki kordonka, aby S$ciagnaé jego
nadmiar, obcig¢ koncowki kordonka.

3 Uwaga: Zaleca sie zastosowanie usztywniacza.



B Dziurki ozdobne
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22: Scieg do wykonania ozdobnych dziurek np.
w paskach, itp.

Wybraé $cieg nr 22. Zatozy¢ stopke do Sciegow
satynowych (A).

Naciska¢ przyciski "-" lub "+" regulacji
szeroko$ci $ciegu aby wybra¢ odpowiedni
rozmiar dziurki.

Rozmiary dziurek:

A.Duzy : 7.0 mm

B. Sredni: 6.0 mm

C. Maly : 5.0 mm

Opusci¢ igle w material w miejscu rozpoczegcia
dziurki, a nastgpnie opusci¢ dzwigni¢ podnoszenia
stopki.

Po obszyciu catej dziurki maszyna automatycznie
wykona $ciegi mocujace nitke i zatrzyma sig.

Wycia¢ $rodek dziurki uzywajac specjalnego
wycinaka.

* Wycinak okraglych dziurek nie stanowi
standardowego wyposazenia maszyny.

Uwaga: Jezeli uzywamy cienkiej nitki scieg
moze by¢ zbyt rzadki. W takim przypadku
nalezy obszy¢ dziurke dwukrotnie.



m Scieg ceruj acy
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Aby uzyskac $cieg cerujacy wybra¢ Scieg nr 23.
Wymieni¢ stopkg¢ na stopke do obszywania
dziurek.

Przyfastrygowaé uszkodzony materiat do tkaniny
podktadowej. Wybra¢ pozycje igly. Opuscic
stopke na $rodku rozerwania materiatu.

Przesuna¢ uchwyt guzika do tyhu.
Ustawi¢ szyng mocujaca guzik na zadanag
dtugosé.

Rozmiar pojedynczego cyklu cerowania jest
zmienny.

Maksymalna dilugos$é $ciegu to 2.6 cm, a
maksymalna szerokos$¢ §ciegu to 7.0mm.

a. Dlugos¢ szycia
b. Szeroko$¢ szycia



m Scieg ceruj acy

41

Utozy¢ materiat tak, aby igla znalazta si¢ 2mm
przed miejscem, ktore ma by¢ cerowane i
opusci¢ stopke.

Uwaga: Przy opuszczaniu stopki nie nalezy
naciskac przedniej czesci stopki, spowoduje
to zmiane rozmiaru Sciegu cerujgcego.

Przetozy¢ gorna nitke przez otwor w stopce.
Pociagna¢ w dot dzwigni¢ obszywania dziurek.
Dzwignia zostanie ustawiona poza bocznym
wypustem stopki.

Delikatnie przytrzymac koncowki gornej i dolnej
nitki i rozpocza¢ szycie.

Sciegi cerujace beda wykonywane od przodu do
tytu, jak pokazano na rysunku.

Jezeli uszkodzona powierzchnia jest duza
zalecamy kilkukrotne jej przeszycie, krzyzowanie
Sciegow, dla uzyskania prawidtowego -efektu
cerowania.



B Wszywanie zamkow
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3.5

1.5~3.0

42

A Uwaga: Stopka do zamkow powinna byc
stosowana tylko do szycia sciegiem prostym
z centralnq pozycjq igly. Przy wykonywaniu
innych Sciegow iglta moze uderzac w stopke,
co spowoduje jej zlamanie.

Wszywanie zamka centralnego
- Zafastrygowac¢ otwor na zamek w odziezy.

- Roztozy¢ plasko naddatki materiatu. Ulozy¢
zamek prawa strong do materiatu, tak aby zabki
zamka pokrywaty si¢ z linia szwu
Przyfastrygowa¢ zamek do materiatu.

- Zatozy¢ stopke do dziurek. Przy obszywaniu
lewej czgséci zamka w uchwycie stopki nalezy
zamocowac prawa strong trzpienia stopki.

- Przy obszywaniu prawej czg$ci zamka w
uchwycie stopki nalezy zamocowaé lewa
strong trzpienia stopki.

- Przeszy¢ lewa strong zamka od gory do dotu.

- Przeszy¢ dolng czg$¢ zamka i jego prawa
strong. Usunac¢ fastrygg i rozprasowac.



B Wszywanie zamkow

Wszywanie zamka bocznego

- Zafastrygowac otwor na zamek w odziezy.

- Odwina¢ do tylu naddatek materialu z lewej
strony. Podwina¢ pod prawy naddatek szwu
formujac 3mm ztozenie.

- Zalozy¢ stopke do dziurek. Przy obszywaniu
lewej czgséci zamka w uchwycie stopki nalezy
zamocowac prawa strong trzpienia stopki. Przy
obszywaniu prawej czgsci zamka w uchwycie
stopki nalezy zamocowac lewa strong trzpienia
stopki.

- Przeszy¢ lewa strong zamka od dotu do gory.

- Obréci¢ materiat na prawa strong, przeszyc
dolng czgs¢ zamka i jego prawa strong.

- Zakonczy¢ szycie ok. S5cm od goérnej krawedzi
zamka. Usuna¢ fastryge i rozsunaé zamek.
Przeszyc¢ pozostata czg$¢ zamka.
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B Waskie podwinigcia

44

* Stopka do podwini¢¢ nie stanowi wyposazenia
maszyny, dost¢pna dodatkowo.

Zawina¢ brzeg materialu na szerokos¢ ok. 3mm,
zawina¢ ponownie o kolejne 3 mm na dlugosci 5
cm.

Whbi¢ igle w materiat obracajac kotem rgeznym
do siebie, opusci¢ stopke. Wykonaé¢ kilka
$ciegow i podnies¢ stopke.

Wprowadzi¢ material w spiralny $limak stopki.
Przesuwa¢ materiat do przodu i do tylu az
zacznie rolowac si¢ w $limaku stopki.

Opusci¢ stopkg i powoli rozpocza¢ szycie
prowadzac brzeg materiatu przed stopka tak, aby
rownomiernie wsuwat si¢ w §limak stopki.



B Naszywanie kordonka

Naszycie pojedynczej nitki kordonka pozwala stworzy¢ pigkne dekoracje zakietow, kamizelek. Istnieje
rowniez mozliwo$¢ naszycia do 3 kordonkéw jednoczesnie. Mozna stosowaé pertowe, bawelniane

kordonki, wtoczki, nici ozdobne, itp.

* Stopka do kordonka nie stanowi standardowego wyposazenia maszyny, dost¢pna dodatkowo.

o
>
-
~

AN A AN
\YAVYAVYS
v Vv

45

Naszywanie pojedynczego kordonka

Narysowa¢ wzor na materiale. Wprowadzic
kordonek w $rodkowy rowek stopki, od prawej
strony. Wyciagna¢ ok. Scm kordonka poza stopke.

Rowki na spodniej stronie stopki beda utrzymywaty
kordonek podczas mocowania go $ciegami do
materiahu.

Wybra¢ $cieg i wyregulowaé jego szeroko$¢ tak,
aby $ciegi pokrywaly kordonek. Opusci¢ stopke i
szy¢ powoli prowadzac kordonek po narysowanym
wzorze.

Naszywanie potréjnego kordonka

Przesunaé nitke szyjaca w lewo i wprowadzi¢ 3
kordonki w rowki stopki, wyciagna¢ ok. 5 cm
kordonkéw poza stopke.

Wybraé zadany $cieg i wyregulowaé jego
szeroko$¢ tak, aby Sciegi pokrywaty kordonki.
Opusci¢ stopke 1 szy¢ wolno prowadzac
kordonki.



m Sciegi satynowe
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Do $ciegow satynowych i dekoracyjnych nalezy
uzywac stopki do $ciegow satynowych.

Stopka ta posiada wglebienie na spodniej stronie,
co pozwala na jej swobodne przesuwanie si¢ po

gestych Sciegach zygzakowych oraz rownomierne
podawanie materiatu.

Aby wyszy¢ Scieg satynowy lub dowolny $cieg
dekoracyjny nalezy wyregulowaé jego dtugosé i
szeroko$¢ przyciskami regulacyjnymi. Nalezy
wykona¢ wstgpne probki na skrawkach materiatu,
az do uzyskania zadanej dlugos$ci i szerokosci
wzoru.

3 Uwaga: Przy szyciu bardzo cienkich
materialow zaleca sie stosowanie
usztywniacza.
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B Pikowanie
- AN
L ;% 35 1.0-3.0

* Stopka do pikowania nie stanowi standardowego
wyposazenia maszyny, dostgpna dodatkowo.

Wprowadzi¢ prowadnik do pikowania do uchwytu
stopki jak pokazano na rysunku i wyregulowac
jego dlugos$¢ w zaleznosci od potrzeb.

Wykonaé¢ pierwszy rzad S$ciegow, przesunaé
materiat aby wykona¢ kolejny rzad, tak aby
prowadnik przesuwal si¢ po uprzednio
wykonanym rzedzie Sciegdw.

. Sciegi zabkowe brzegowe

28
; 0o %
- Przeszy¢ wzdhuz brzegu materiatu, ale w

pewnej odleglosci od brzegu.

* Dla lepszego rezultatu zaleca si¢ spryskanie
materiatu usztywniajacym sprayem i
wyprasowanie goracym zelazkiem przed
rozpoczeciem szycia.

- Obcia¢ naddatek materiatu poza $ciegiem.
* Zwraca¢ uwage aby nie uszkodzi¢ $ciegow.
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W Marszczenie

00

Poay ||

I é *Stopka do marszczenia nie stanowi

| = 3.5 4.5 standardowego wyposazenia maszyny, dostgpna
dodatkowo.

Marszczenie materialu

Zdja¢ uchwyt stopki i1 zatozy¢ stopke do
marszczenia zmniejszajac naprgzenie nitki do
warto$ci ponizej 2.

Ulozy¢ materiat, ktéry ma by¢ zmarszczony pod
stopka, z prawej strony stopki.

Wykonaé rzad $ciegéw rownolegle do brzegu
materiatu.

Sciegi automatycznie zmarszcza material.
Technika odpowiednia do materiatow lekkich i
$redniej grubosci.

Marszczenie z jednoczesnym doszyciem
marszczonego materialu do prostego kawalka
materialu

Stopka do marszczenia posiada szczeling w swojej
spodniej czesci.

Korzystajac z tej szczeliny mozna marszczy¢
spodnia warstwe¢ materiatu doszywajac ja
jednoczesnie do plaskiej gornej warstwy materiatu
(falbanka).

- Zdja¢ uchwyt stopki i zalozy¢ stopkeg do
marszczenia.

- Ulozy¢ material, ktory ma by¢ zmarszczony pod
stopka, prawa strona do gory.

- Ulozy¢ w szczelinie stopki goérna warstwe
materiatu, prawa strong w dot.

- Prowadzi¢ obie warstwy materiatu jak pokazano
na rysunku.

3 Uwaga: Wykonujqc proby ustawienia
maszyny dla osiqgniecia zamierzonego
efektu marszczenia nalezy stosowaé 107
skoki (wzrosty) materiatu, tasiemki Ilub
gumki. Ulatwia to okreslenie poziomu
wymaganej regulacji i poziomu zmian w
projekcie. Zawsze nalezy wykonaé probe
szycia na tych samych materialach, ktore
bedq stosowane docelowo.

3 Uwaga: Dla lepszego prowadzenia
materiatu nalezy szy¢ z niskq lub sredniq
predkosciq.
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B Marszczenie materialu Sciegiem ozdobnym

Uzy¢ stopki standardowej/wielofunkcyjnej, aby
wykonac¢ proste linie $ciegoéw oddalone od siebie ok.
1 em, w poprzek pola, ktore ma zosta¢ zmarszczone.

Na jednym z brzegéw materiatu zwigzad
koncowki nitek w supetki.

Pociagna¢ dolna nitke i rOwnomiernie zmarszczy¢
material. Zabezpieczy¢ konce nitek na drugim
brzegu materiatu.

Jezeli zachodzi potrzeba zredukowaé naprezenie
nitki i wykona¢ $ciegi dekoracyjne pomigdzy
rzedami Sciegu prostego.

Usunag¢ $ciegi marszczace.



B Cerowanie, haftowanie, monogramy z r¢cznym prowadzenien
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* Stopka do cerowania/haftowania nie nalezy do
standardowego wyposazenia maszyny, dost¢pna
dodatkowo.

Przesuna¢ dzwignie transportera do pozycji "ww ",
aby opusci¢ zabki.

Zdja¢ uchwyt stopki i zatozy¢ stopke do cerowania
na drazek stopki.

Dzwignia (a) powinna znajdowa¢ si¢ poza $ruba
uchwytu igly (b). Docisna¢ mocno stopke od tytu i
dokrecic $rubg (c).

Cerowanie

Najpierw przeszy¢ wokol brzegdw uszkodzenia,
aby zabezpieczy¢ nitki. Pracujac od lewej strony
do prawej szy¢ po uszkodzonym miejscu
przesuwajac material z rownomierna predkoscia.

Obroci¢ pracg o 90 stopni i ponownie przeszy¢
po wczesniej wykonanych $ciegach. W
uszkodzonym miejscu przesuwacé materiat
wolniej, aby doktadnie zapelni¢ miejsce Sciegami.

A Uwaga: Cerowanie z recznym prowadzeniem
materiatu odbywa sie bez udzialu
wewnetrznego Ssystemu podawania maszyny.
Ruchy materiatu kontrolowane sq przez
uzytkownika. Konieczna jest koordynacja
predkosci szycia i ruchu materiatu.



B Cerowanie, haftowanie, monogramy z recznym prowadzeniem mate
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Haftowanie

Wybraé Scieg zygzakowy i wyregulowaé jego
szeroko$¢ w zaleznos$ci od potrzeb.

Przeszy¢ po obrysie wzoru przesuwajac

tamborek. Nalezy utrzymywaé stala predkosé
ruchu tamborka.

Wypemi¢ wzor pracujac od obrysu do $rodka
wzoru. Sciegi powinny by¢ utozone blisko siebie.

Dhuzszy $cieg uzyskuje si¢ przy szybszych
ruchach tamborka, natomiast krotszy Scieg przy
wolnych ruchach tamborka.

Zabezpieczy¢ koniec nitki na koncu haftu
weciskajac przycisk Auto-Lock.

Monogramy
Wybraé Scieg zygzakowy i wyregulowaé jego
szeroko$¢ w zaleznos$ci od potrzeb.

Szy¢ ze stala predkoscia po literach, powoli
przesuwajac tamborek.

Po zakonczeniu litery zamocowaé koniec nitki
weciskajac przycisk Auto-Lock.

* Tamborek nie stanowi standardowego
wyposazenia maszyny, dostgpny dodatkowo.



B f.aczenie materialow z pozostawieniem pustej przeste

- Utozy¢ podwinigte brzegi dwoch kawatkow
materiatdéw w odleglosci 4mm i przyfastrygowac je
do kawatka cienkiego papieru lub rozpuszczalnego
w wodzie usztywniacza.

Cienki papier

Fastryga

- Ustawi¢ stopke centralnie pomigdzy dwoma
kawatkami materiatu i rozpoczaé szycie.

- Po zakonczeniu szycia usunaé papier.

12 é 13 14 45

@ o % g o

- Utozy¢ dwa kawalki materiatu prawymi
stronami do siebie i przeszy¢ $ciegiem prostym.

- Roztozy¢ szew i rozprasowac.

- Ustawi¢ $rodek stopki na linii wykonanego
szwu 1 przeszy¢ Sciegiem dekoracyjnym.
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B Odbicie lustrzane
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Wybra¢ $cieg.

Wecisna¢ przycisk odbicia lustrzanego. Wyswictlacz
maszyny pokaze symbol odbicia lustrzanego, a
maszyna begdzie wykonywata odbity $cieg az do
momentu ponownego wcisnigcia przycisku.

A. Scieg standardowy
B. Scieg w odbiciu lustrzanym

3 Uwaga:

- Sciegi 15-25 nie mogq by¢ wykonywane w odbiciu
lustrzanym.

-Sciegi w odbiciu lustrzanym mogq by¢
programowane w kombinacje z innymi Sciegami.
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W Igla podwodjna
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* Jgla podwojna nie stanowi standardowego
wyposazenia maszyny, dostegpna dodatkowo.

Zatozy¢ igle podwojna.

A Uwaga: Szyjqc iglq podwojng nalezy zawsze
uzywac stopki standardowej/wielofunkcyjnej
(D.
Stosowac igly podwdjne o rozstawie max.
2mm.

Postepowaé zgodnie z instrukcja zaktadania nitki
do igly pojedynczej, korzystajac z poziomego
trzpienia. Nawlec lews igle.

Umiesci¢ dodatkowy trzpien (z wyposazenia
maszyny) w otworach na gornej czgsci obudowy
maszyny. Poprowadzi¢ nitke przez pozostate
punkty, omina¢ prowadnik ponad igla i nawlec
prawa igle.

Kazda z igiet nawleka¢ oddzielnie.

3 Uwaga: Obie nitki stosowane do igly
podwdjnej powinny mieé identyczng
grubos¢. Mozna zastosowaé rozne kolory
nitek.

Przed regulacja szerokosci $ciegu nalezy obrocié
kotem rgeznym, aby sprawdzi¢ czy igla nie
uderza w ptytke Sciegowa.

Przy szyciu igla podwojna nalezy utrzymywac
niska predkos¢ szycia, aby zachowal wysoka
jako$¢ Sciegow.

Wybraé $cieg i rozpoczac szycie.

Mozna zastosowaé S$ciegi uzytkowe lub
dekoracyjne 00-14, 26-99.

Efektem uzycia igly podwojnej bedzie wybrany
$cieg wykonany w dwoch réwnolegtych liniach.

Uwaga: Przy szyciu iglq podwdjnq nalezy
utrzymywaé  niskq predkos¢ szycia, aby
zachowa¢ wysokq jakos¢ Sciegow.



B Stopka kroczaca

* Stopka kroczaca nie nalezy do standardowego wyposazenia
maszyny, dostgpna jako akcesoria dodatkowe.

Nalezy najpierw wykona¢ prébe szycia bez stopki kroczacej. Powinna by¢ stosowana tylko gdy jest
konieczna dla prawidlowego efektu $ciegu.

Uzywajac stopki standardowej latwiej jest prowadzi¢ materiat, lepsza jest tez widoczno$¢ wykonywanego
$ciegu. Maszyna oferuje doskonata jako$¢ $ciegu na wielu rodzajach materiatu, od delikatnego szyfonu do
wielu warstw seansu.

Stopka kroczaca wyréwnuje podawanie gornej i dolnej warstwy materiatu, poprawia dopasowanie wzorow,
pasoéw. Zapobiega nierdwnomiernemu podawaniu trudnych materiatéw.

Podnies¢ dzwigni¢ podnoszenia stopki, podnies¢ stopke.

Zdja¢ uchwyt stopki odkrgcajac srubg mocujaca, w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara .

Zatozy¢ stopke kroczaca w nastgpujacy sposob:

- Widelcowe ramig stopki (a) powinno obja¢ srubg uchwytu igly
(b).

- Nasuna¢ plastikowa glowice stopki (c¢) od lewej strony do
prawej na drazek stopki.

- Opusci¢ drazek stopki .

- Wymieni¢ $rubg i dokrgci¢ ja w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara .

- Sprawdzi¢ czy obie $ruby (mocujaca igle 1 mocujaca stopke
sg dobrze dokrecone.

Wyciagna¢ dolna nitke i utozy¢ obie nitki pod stopka, do tytu.
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Sciegi polaczone w kombinacje moga zosta¢ zachowane w pamigci maszyny dla ich poézniejszego
wykonania. Sciegi zostana zachowane nawet po wylaczeniu maszyny, moga zosta¢ wywolane w dowolnym
momencie. Jest to bardzo wygodne w przypadku czesto wykonywanych kombinacji lub napisow.

3 Uwaga:
- Pojemnos¢ pamieci maszyny wynosi 30 znakow.
- Sciegi i znaki wybierane z modutéw " " "B " mogq byd¢ fqczone i wyszywane razem.

- Wszystkie znaki zapisane w pamieci mogq by¢ edytowane dla ustawienia ich funkcji i parametrow takich
Jak dlugosé sciegu, szerokos¢ sciegu, odbicie lustrzane, mocowanie nitki.
- Sciegi dostepne w module pracy bezposredniej i Sciegi 15-25 nie mogaq by¢ zachowywane w pamieci

maszyny.
Kombinacje $ciegéw i liter
0 I Po wilaczeniu maszyny wyswietlacz pokazuje modul
— — = pracy bezposrednicj " IEEZH "
/T2 3.5
0 Wecisnaé przycisk " ", aby otworzyé modut pamieci i
| | zachowaé kombinacj¢ $ciegéw dekoracyjnych lub liter.
EREE
VEw]

14} Weisna¢ przycisk "(:1»)" aby wybra¢ na wyswietlaczu zadana
BEl ﬂ 2 Si q Bi grupg S$ciegdw sposrod "[EEm " lub "[EEEE " (patrz str. 13).

et = (Mozna zmieni¢ dlugo$¢ i szeroko$¢ Sciegu lub wybrac
funkcjg odbicia lustrzanego, mocowania nitki).

Powtorzy¢ etap 3, aby zapisaé w pamigci wigcej Sciegow.

Uwaga: Gdy pamieé maszyny jest petna (30 znakow)

D)
@ maszyna wyda dzwiekowy sygnat ostrzegawczy.

Uzy¢ przyciskow oznaczonych strzatkami "G&D" lub "G2D"
1] aby sprawdzi¢ co zostato zapisane w pamigci maszyny.
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Wecisnaé przycisk "(M) " aby zamknaé¢ modut pamigcei i
powrdécei¢ do modutu pracy bezposredniej.

Uwaga: Wybrany Scieg zostanie usuniety z pamieci
po wylqczeniu maszyny jezeli nie zostal on
zatwierdzony poprzez wcisniecie przycisku "QvD)".

Dodawanie $ciegéw lub liter do kombinacji

Pozostajac w module pamieci weiskaé przycisk "GED" lub
"(2)" az na wySwietlaczu pojawi sie numer wybranego
$ciegu. Nastepnie doda¢ nowy $cieg lub zmieni¢ dlugosé
lub szerokos¢ wybranego S$ciegu, wprowadzi¢ funkcjg
mocowania nitki Auto-Lock lub odbicie lustrzane.

Usuwanie $ciegéw lub liter z kombinacji

Jezeli chcemy usunaé jaki$ $cieg z pamigcei nalezy uzyé
przyciskow "GaD " Tub "G@D", az numer tego $ciegu pojawi
si¢ na wyswietlaczu.

Weisna¢ przycisk "(C) " aby skasowa¢ wybrany Scieg,
nastegpny $cieg przesunie si¢ W pozycj¢ usunigtego Sciegu.

Wywolywanie kombinacji z pamigci i jej wykonanie
Woeisna¢ przycisk "(M)" aby otworzy¢ modut pamigci.

Maszyna zostanie ustawiona na pierwszy zaprogramowany
Scieg.
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Nacisna¢ rozrusznik. Maszyna zacznie wykonywac pierwszy,

14} . . wprowadzony do pamigei Scieg. Na wyswietlaczu pokazane
IERIEE S| sq informacie dotyczace ciegu.
(L ———

Jezeli chcemy sprawdzi¢ co zostato zapisane w pamigci

d B . | lub jezeli chcemy rozpocza¢ szycie nie od pierwszego
| 301 |\[§]H\|ﬂﬂ§i-}m zapisanego w pamigci $ciegu, nalezy postuzy¢ sie
@.._._.l.-._ prZyCiSkami "@ " 1ub "@"-

Po zatrzymaniu maszyny mozna uzy¢ funkcji mocowania
@ @ @ @ nitki Auto-Lock "@®".

3 Uwaga: Jezeli chcemy powtarzaé¢ kombinacje
Sciegow bez zatrzymania maszyny nalezy wcisngé
przycisk Auto-Lock "® ", aby skasowaé polecenie
Auto-Stop z pamieci maszyny.

Symbol "B " zniknie z wyswietlacza.

Weisnaé przycisk "MD" aby zamkna¢ modut pamigci i
ﬂ _ = L > powroci¢ do modutu pracy bezposrednie;.
i If2.5/f3.5)

=

D & @ ©
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B Sygnaly ostrzegawcze maszyny

unﬁ EN| N

Ny

(A

o
(g9 iE T il2.5N5.0

Dzwigkowe sygnaly ostrzegawcze

- Przy prawidlowej pracy: 1 sygnat

Informacje ostrzegawcze wyswietlacza

Opusci¢ dzwigni¢ obszywania dziurek

Jezeli wybrana zostata dowolna dziurka lub $cieg
cerujacy wyswietlacz maszyny pokazuje symbol " "
dla przypomnienia o koniecznosci opuszczenia
dzwigni obszywania dziurek.

Napekianie dolnej szpulki

Jezeli trzpien do napeiniania dolnej szpulki znajduje
si¢ w pozycji aktywnej maksymalnie prawej, na
wyswietlaczu pojawi si¢ symbol szpulki.

- Gdy pamig¢ maszyny jest zapetniona 30 znakami: 2 krotkie sygnaty

- Przy nieprawidtowej pracy: 3 krotkie sygnaty

- Gdy wystgpuja problemy w pracy i maszyna nie szyje: 3 krotkie sygnaty

Oznacza to, iz ni¢ jest skrgcona lub zaplatana i kolo rgczne zostato zablokowane. Aby znalezé
rozwiazanie problemu prosimy zajrze¢ do tabeli Usuwania usterek na str. 62/63. Po usunigciu usterki

kontynuowac szycie.

)

Przesuna¢ trzpien do napelniania dolnej szpulki
w lewo

Jezeli wcisniemy dowolny przycisk maszyny gdy
dolna szpulka zostala catkowicie napelniona lub
gdy trzpien do napehiania dolnej szpulki jest
przesunigty w prawo maszyna wyda 3 dzwigkowe
sygnaly ostrzegawcze.

3 Uwaga: Jezeli usterka nadal wystepuje nalezy skontaktowacé sie z autoryzowanym punktem serwisowym.

Uwaga: Jezeli podczas szycia nitka zostanie zaplqatana i zablokowana w chwytaczu co uniemozliwia
ruch igly, a nadal naciskamy rozrusznik wylqcznik bezpieczenstwa catkowicie wylqczy maszyne. Aby
ponownie jq uruchomic nalezy przelqczy¢ wylqcznik gtowny maszyny do pozycji OFF, a nastepnie do

pozycji ON.
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B Konserwacja maszyny

Uwaga: Przed czyszczeniem wyswietlacza i powierzchni maszyny nalezy odlqczy¢ kabel zasilajqcy z
gniazda sieciowego, aby zapobiec porazeniu prqdem lub uszkodzeniu ciata.
Czyszczenie wyswietlacza

Jezeli przedni panel maszyny jest zabrudzony nalezy go
delikatnie wytrze¢ migkka, sucha $ciereczka.

Nie nalezy uzywa¢ zadnych rozpuszczalnikéw organicznych ani
detergentow.

Czyszczenie powierzchni maszyny

Jezeli powierzchnia maszyny jest brudna lekko zmoczy¢ $ciereczkg lagodnym detergentem, dobrze
wycisnac i wytrze¢ powierzchni¢ maszyny. Wytrze¢ powierzchnig sucha $ciereczka.

A Uwaga: Maszyna wyposazona jest w lampe LED o mocy 100mW. W razie koniecznosci wymiany
lampy nalezy skontaktowa¢ sie z autoryzowanym punktem serwisowym.

Czyszczenie chwytacza

Jezeli kurz i nitki nagromadza si¢ w chwytaczu bedzie to zaklocalo plynna pracg maszyny. Nalezy
regularnie czy$ci¢ mechanizm szyjacy maszyny.

Uwaga: Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy odiqczy¢ przewod
zasilajqcy maszyny z gniazda sieciowego.

Zdjac ptytke $ciegowa, wyja¢ dolna szpulke.
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B Konserwacja maszyny

Wyczysci¢ powierzchnig¢ pod dolna szpulka przy pomocy
szczoteczki.

Zdjac igle, stopke i uchwyt stopki.
Zdjac ostong dolnej szpulki i wyjaé szpulke.
Odkreci¢ srube mocujaca ptytke Sciegowa i zdjac plytke.

Podnies¢ bebenek i wyjac go.

Wyczysci¢ chwytacz, zabki transportera i bgbenek przy pomocy
szczoteczki. Przetrze¢ je rowniez migkka, sucha Sciereczka.

Zatozy¢ bebenek do chwytacza tak, aby wypustka (a) wpasowata
si¢ w blokadg (b) jak na rysunku.
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B Usuwanie usterek

Przed kontaktem z punktem serwisowym nalezy skorzysta¢ z ponizszej tabeli, aby samodzielnie usunaé
usterk¢ w pracy maszyny. Jezeli problemy nadal wystgpuja nalezy skontaktowa¢ si¢ z autoryzowanym

punktem serwisowym.

Usterka Przyczyna Korekta Strona
Zry,wan.ie 1. Nieprawidlowo zatozona nitka. 1. Ponownie zatozy¢ nitke. Str. 11
gl?i?ll(? 2. Zbyt silne naprezenie. 2. Obnizy¢ naprgzenie. Str. 14
3. Zbyt gruba nitka do igly. 3. Zalozy¢ grubsza iglg. Str. 7
4. Nieprawidtowo zatozona igla. 4. Ponownie zatozy¢ igle (ptaska strong do  Str. 7
tyhu).
5. Nitka zablokowana na trzpieniu. 5. Odblokowa¢ ni¢ na trzpieniu. Str. 11
6. Uszkodzona igla. 6. Wymienic¢ iglg. Str. 7
Zrywanie 1. Nieprawidlowo zatozony bebenek. 1. Wyja¢ i ponownie zalozy¢ begbenek,  Str. 10
dolnej wyciagna¢ nitkg. Powinna rozwija¢ si¢ bez
nitki oporu.
2. Nieprawidlowo zatozona dolna nitka. 2. Sprawdzi¢ dolng szpulke 1 bgbenek. Str. 10
3. Zbyt silne napr¢zenie dolnej nitki. 3. Obnizy¢ naprezenie dolnej nitki. Str. 14
Przegu?zcz 1. Nieprawidtowo zalozona igla. 1. Ponownie zatozy¢ igle (ptaska strong do  Str. 7
one Sciegi tyhu).
2. Uszkodzona igla. 2. Zalozy¢ nowa igle. Str. 7
3. Nieprawidtowa grubos¢ igly. 3. Dobrac¢ igle do nitki i materiatu. Str. 7
4. Nieprawidtowa grubos¢ igtly. 4. Sprawdzi¢ mocowanie stopki. Str. 5
5. Nieprawidlowo zalozone nitki maszyny. 5. Ponownie zatozy¢ nitki. Str. 11
}.amanie 1. Uszkodzona igta. 1. Zatozy¢ nowa iglg. Str. 7
igly 2. Nieprawidlowo zatoZona igla. 2. Pohln;)wnie zalozy¢ igle (ptaska strona do  Str. 7
tyh).
3. Nieprawidtowa grubos¢ igty. 3. Dobra¢ iglg do nitki i materiatu. Str. 7
4. Nieprawidtowo zatozona stopka . 4. Sprawdzi¢ mocowanie stopki. Str. 64
5. Zbyt luzna $ruba uchwytu igty. 5. Dokrecic $rubg. Str. 7
6. Nieprawidtowy rodzaj stopki dla wybranego 6. Zatozy¢ stopke odpowiednia dla wybranego ~ Str. 64
Sciegu. Sciegu.
7. Zbyt silne naprezenie gornej nitki. 7. Obnizy¢ naprezenie gornej nitki. Str. 14
Luzny 1. Nieprawidlowo zatozona nitka. 1. Sprawdzi¢ zalozenie nitki. Str. 11
Scieg 2. Nieprawidlowo zatozona nitka w bebenku. | 2. Zalozy¢ dolna nitke jak pokazano w/| Str. 10
instrukcji.
3. Bledna kombinacja igty/materiatu/ nitki. 3. Grubos¢ igly musi odpowiada¢ grubosci — Str. 7
materiatu i nitki.
4. Nieprawidtowe naprezenie nitki. 4. Wyregulowa¢ naprezenie. Str. 14
Sciagniete lub | 1. Zbyt gruba igla. 1. Wybra¢ ciensza igle. Str. 7
Zmasr;‘z;:;one 2. Zle dobrana dtugo$é $ciegu. 2. Wyregulowa¢ dtugo$¢ $ciegu. Str. 25
3. Zbyt silne naprezenie nitki. 3. Obnizy¢ naprezenie nitki. Str. 14
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B Usuwanie usterek

Usterka Przyczyna Korekta Strona
Scia[gniqte 1. Zbyt silne naprezenie nitki iglowe;. 1. Obnizy¢ naprezenie gornej nitki. Str. 14
SZWY
2. Nieprawidlowo zalozona gorna nitka. 2. Ponownie zalozy¢ gorna nitke. Str. 11
3. Zbyt gruba igta do stosowanego materiatu. ' 3. Dobra¢ igl¢ odpowiednia do stosowanej nitkii ~ Str. 7
materiatu.
4.Zbyt diugi Scieg dla stosowanego 4. Zaggscic Scieg. Str. 25
materiatu.
Zniekszf[aicon 1. Zastosowano nieprawidtowy rodzaj | 1. Zatozy¢ prawidtowy rodzaj stopki. Str. 64
y $cieg stopki.
2. Zbyt silne naprezenie gornej nitki. 2. Obnizy¢ naprezenie gornej nitki. Str. 14
Blokada 1. Ni¢ zaplatana w chwytaczu. Zdja¢ goma nitke 1 bebenek, obroci¢ kotem  Str. 60
maszyny recznym do tyhu i do przodu i usuna¢ pozostatosci
2. Zabrudzone zabki transportera. nici.
Zbyt glosna | 1. Oliwa i zanieczyszczenia nagromadzone | 1. Wyczysci¢ chwytacz i zabki transportera. Str. 60
praca na chwytaczu lub igielnicy.
2. Uszkodzona igla. 3. Wymienic igleg. Str. 7
5. Lekko buczacy dzwigk z wewnetrznego 4. Normalne. -
silnika.
4. Nitka zablokowana w chwytaczu. Zdja¢ goma nitke i bebenek, obroci¢ kotem recznym | Str. 60
do tylu i do przodu i usuna¢ pozostatosei nici.
5. Zabrudzone zabki transportera.
Nierowny 1. Ni¢ niskiej jakosci. 1. Wybra¢ ni¢ wyzszej jakoSci. Str. 7
Scieg, 5
nierdwnomiern | 2. Zle zatozona ni¢ w bebenku. 2. Wyjac¢ bebenek i prawidlowo zatozy¢ dolng Str. 10
e podawanie nitke.
materiafu 3. Materiat byt ciagnigty podczas szycia. 3. Nie ciagna¢ materialu podczas szycia, -
pozwoli¢ na samodzielne podawanie maszyny.
Maszyna nie | 1. Maszyna nie jest wlaczona. 1. Wlaczy¢ maszyne. Str. 3
dziata
2. Stopka jest podniesiona. 2. Opusci¢ stopke. Str. 16
3. Maszyna nie jest podlaczona do zrodla 3. Podlaczy¢ kabel do gniazda zasilajacego. Str. 3

zasilania.
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B Tabela doboru parametrow Sciegow

Scieg e o T ] | S0 e T e e
00 §-—-- | 2.5 | 0.0~45 | 3.5 | 0.0~7.0 T * * * * *
01 Q———— | 25| 0.0~45 | 0.0 | 0.0~7.0 T * * * * *
02 (9==== | 25| 1.0~3.0 |35 | 0.0~7.0 T * * * * *
03 @+ | 25| 1.0~3.0 | 3.5 | 1.0~6.0 T * * * * *
04 §-=-=| 25| 1.5~3.0 |35 | 0.0~7.0 T * * * * *
05 A/\VA | 20| 0.3~45 |50 | 0.0~7.0 T * * * * *
Sciegi 06 AN | 1.0 0.3~45 | 5.0 2.0~7.0 T * * * * *
uzytkowe o7 AMANWA | 25| 1.0~3.0 | 5.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
08 AANA | 25| 1.0~3.0 |50 | 35~7.0 E * * */T * *
09 // /25| 1.0~3.0 |50 25~7.0 T * * * * *
10 v~v~ | 20| 05~45 | 35| 25~7.0 F * * */T * *
11 Wwww | 1.0 | 0.5~45 | 35| 2.5~7.0 F * */T *
12 \~N\/N/ | 25| 1.0~3.0 | 5.0 | 2.5~7.0 T *
13 %21 2.5 | 1.0~3.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
14 <&KL 25 | 1.0~3.0 | 5.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
15 [l | 0.5 | 0.3~1.0 | 5.0 | 2.5~7.0 D
16 [ummine | 05 | 0.3~1.0 | 5.0 | 2.5~5.5 D
e 17 [ | 05 | 0.3~1.0 | 7.0 | 5.5~7.0 D
oﬁscé‘;%lvflﬁa 18 Sl | 0.5 | 0.3~1.0 | 5.0 | 2.5~55 D
dziurek | 19 g [ 05 03-10 | 50| 2555 | D
20 [l 1.0 | 1.0~2.0 | 6.0 | 3.0~7.0 D
21 3 | 1.5 | 1.0~3.0 | 6.0 | 3.0~7.0 D
Dziurki ozdobne| 22 $& | -- - 7.0 [7.0,6.050, A
Sciegi 1.0~2.0 | 7.0 | 3.5~7.0 D
cerujace 1.0~2.0 | 7.0 | 3.5~7.0 D
Rygielki | 25 mwwwww | 0.5 | 05~1.0 | 2.0 | 1.0~3.0 D
26 A A |05 03~10 | 70| 25~7.0 A * * * * *
27 @€ 05| 03~1.0 | 7.0 | 25~7.0 A
28 /am | 05 | 03~1.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
20 @@ 05| 03~1.0 | 7.0 | 25~7.0 A
30 #/\ | 05| 03~1.0 | 7.0 | 25~7.0 A * * * * *
Sciegi | 31 a"a®, | 05| 0.3-1.0 | 7.0 | 2.5-7.0 A * * * * *
Satynowe | gp _m_m | 05 | 03-1.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
3BANS | 05| 03~1.0 | 7.0 | 25~7.0 A * * * * *
34 AN | 05| 0.3~1.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
35 ~~~ 05| 03~1.0 | 7.0 | 25~7.0 A
36 @e@ | 05| 0.3~1.0 | 7.0 | 25-7.0 A
Sciegi 37 M\ | 05| 0.3~1.0 | 7.0 | 25-7.0 A * * * * *
dekoracyjne| 38 waa® | 15| 1.0~3.0 | 7.0 | 3.5~7.0 A * * * * *
SAYNOWe | 39 oD | 05| 05~1.0 | 7.0 | 40~70 | A * * * * *
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B Tabela doboru parametrow Sciegow

. Dtugos¢ (mm) | Szerokos$¢ (mm i
SCieg Auto : Mgnual) Auto MaE\uaI ) StoPka %ng Auto-lock (S)E;’E;:}Egjne/ Igta podwajna| Pamigé
40 OXOXC | 05| 0.5~1.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
Sciegi 41 NN | 05| 05~1.0 | 7.0 | 4.0~7.0 A * * * * *
dekoracyjne| 42 #N\#N\ | 1.5 | 1.5~3.0 | 7.0 | 3.0~7.0 A * * * * *
satynowe | 43 s | 15| 1.5~3.0 | 7.0 | 3.0~7.0 A * * * * *
44 QN | 1.0 | 1.0~3.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
45 XXXX | 25| 1.0~3.0 | 5.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
46 o< | 1.0 | 1.0~3.0 | 4.0 | 3.0~7.0 A * * * * *
) 47 %o | 1.0 | 1.0~3.0 | 4.0 | 3.0~7.0 A * * * *
Sciegi | 48 »gp0d< | 1.5 | 1.0~3.0 | 6.0 | 3.0~7.0 | A * * * * *
krzyzykowe

49 ¥ | 1.0 | 1.0~3.0 | 6.0 | 50~7.0 A * * * * *
50 &XX% | 1.0 | 1.0~3.0 | 6.0 | 3.0~7.0 A * * * * *
51 %X | 1.0 | 1.0~3.0 | 6.0 | 3.0~7.0 A * * * *

52 X&K% | 1.0 | 1.0~3.0 | 6.0 | 5.0~7.0 A * *
53 XX | 1.5 | 1.0~3.0 | 7.0 | 5.0~7.0 A * * * * *
54 £_— | 20| 1.0~45 |50 | 2.5~7.0 T * * * * *
55 f-+-+1120 | 1.0~45 | 4.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
56— |25 1.0~3.0 |35 | 2.5~7.0 T * * * * *
57 [TTTTT1 | 25| 1.5~3.0 | 35 | 2.5~7.0 T * * * * *
58 ITTTIN | 25| 15~3.0 | 40| 2.5~7.0 A * * * * *
5 HHHH | 25| 1.5~3.0 | 3.5 | 25~7.0 T * * * * *
60 [T I | 20 | 1.0~45 | 6.0 | 3.0~7.0 T * * * * *
Sciegi do | 61 Y | 15| 1.0-45 | 7.0 | 3.0-7.0 T * * * * *
pikowania| 62 ™\ | 2.0 | 1.0~3.0 | 6.0 | 3.0~7.0 T * * * * *
63 M4 | 20| 1.0~3.0 | 5.0 | 3.0~7.0 T * * * * *
64 X—% | 20| 1.0~3.0 | 5.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
65 ™M | 1.5 | 1.0~3.0 | 6.0 | 3.5~7.0 T * * * * *

66 0SASC | 1.5 | 1.5~3.0 | 5.0 | 3.5~7.0 A * *
67 "L | 1.0 | 1.0~45 |50 | 2.5~7.0 T * * * * *
68 QU | 20 | 1.0~3.0 | 6.0 | 3.0~7.0 T * * * * *
69 M | 15| 1.0~3.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
70 RRX¢ | 25| 1.0~3.0 | 5.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
71 L5 | 20 | 1.0~3.0 | 7.0 | 3.0~7.0 T * * * * *
72 %% | 1.0 | 1.0~3.0 | 6.0 | 45~7.0 A * * * * *

73 Kk | 3.0 | 1.5~3.0 | 5.0 | 3.0~7.0 A * *
Sciegi | 74 KK | 3.0 | 2.0-3.0 | 7.0 | 4.0~7.0 A * * * * *

dekoracyjne

75 Q2N | 20 | 1.0~3.0 | 7.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
76 /NN | 25| 1.5~3.0 | 7.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
77 BE&El | 25 | 1.5~3.0 | 5.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
78 SERR | 20 | 1.5-3.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
797N | 25| 1.0~45 | 7.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
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B Tabela doboru parametrow Sciegow

Scieg el varon ] e | SO S T gt o] o
80 ™. | 1.0 1.0~3.0 | 7.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
81 x4 | 20| 1.5~3.0 | 7.0 | 3.0~7.0 A * * * * *
82 YV | 20| 2.0~3.0 | 5.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
83 /@/Q | 1.0| 1.0~3.0 | 5.0 | 3.5~7.0 A * * * * *
84 G243 | 3.0| 1.5~3.0 | 7.0 | 3.5~7.0 A * * * * *
85 & | 20| 1.5~3.0 | 7.0 | 3.0~7.0 A * * * * *
86 Q¢ o | 20| 15~3.0 | 6.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
87 WY | 3.0 1.0~3.0 | 7.0 | 3.0~7.0 A * * * *
88| 20 1.5~3.0 | 7.0 | 3.0~7.0 T * * * * *
.. . | B9RYUNY | 1.0| 1.0~30 | 50| 3.5~7.0 A * * * * *
Sciegi
dekoracyjne| 90 % | 3.0 | 2.0-3.0 | 7.0 | 2.5-7.0 A * * * * *
91 A% | 20| 15~3.0 | 7.0 | 3.0~7.0 A * * *
92 5%y | 20| 1.0~30 | 7.0| 2.5~7.0 A * *
B | 25| 1.5~3.0 | 7.0 | 2.5~7.0 A * * * * *
94 | 25| 1.5~3.0 | 7.0 | 3.5~7.0 T * * * * *
957 _ | 30| 15~3.0 | 7.0 | 3.5~7.0 T * * * * *
96 TN\ | 20| 1.5~3.0 | 7.0 | 2.5~7.0 T * * * * *
97 2L | 20| 1.0~3.0 | 5.0 | 2.5~7.0 T
98 O | 20 1.0~3.0 | 50| 2.5~7.0 T
99 YW | 20| 1.5~3.0 | 50| 2.5-7.0 T * * * * *
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Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

* Zrywanie nici,petelkowanie nici lub glosna praca poniewaz moze to by¢ wynikiem btednej obstugi
maszyny lub subiektywne odczucie, zla jako$¢ ,szerokosé $ciegu ,nie satysfakcjonujaca lub nie prawi-
dlowa praca maszyny , ktéra moze by¢ spowodowana przez zle ustawienie paramentéw maszyny lub
nie znajomos¢ obslugi lub brakiem zapoznania si¢ z instrukcja obslugi.

* Zle lub nieprawidlowe ustawienie naprezenie gérnej i dolnej nitki ,nieprawidtowa praca chwytacza
oraz maszyny spowodowana zlym ustawieniem i regulacja maszyny, do ktérej prawidiowej regulacii jest
zobowiazany klient, ktéry uzywa maszyne.

* Nieprawidlowe wyswietlanie haftu ;wzoru i rodzaju $ciegdw lub innych parametréw na ekranie elek-
tronicznym maszyny lub wyswietlaczu, ktéry moze by¢ spowodowany spadkiem napigcia, uszkodzo-
nym bezpiecznikiem ,innymi przypadkami zewngtrznymi.

* Kupujacemu przysluguje prawo zadania obnizenia ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny od
wad, jezeli:

- W okresie gwarancji wykonano 2 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt nadal wykazuje
wade.

- Gwarant stwierdzi na pismie, ze usunigcie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega tylko ta czg$c
skladowa produktu, w ktérej wystapita wada.

* Sprzet zwracany do wymiany musi by¢ kompletny, bez uszkodzet mechanicznych. Jednoczesnie
Konsument, ktéry zakupil maszyne ponosi odpowiedzialno$§é z Ustawy z dn.30.05.2014 o prawach
konsumenta.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi si¢ zapoznac z instrukcja obstugi. Przed
rozpoczeciem uzytkowania maszyny zaleca si¢ wykonanie testu na danym materiale. Nie
kazdy materiat z uwagi na jego grubos¢, jakos$¢, rozciagliwos¢ nadaje si¢ do szycia na tej
maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW
KONSERWACYJNYCH MASZYNY PRZYNAJMNIE] RAZ NA 6 MIESIECY W
AUTORYZOWANYM SERWISIE.



1. Zuzyty sprzgt nie moze by¢ umieszczany razem z innymi odpadami.
2. Zuzyty sprzgt nalezy przekaza¢ do punktu zbierania zuzytego sprzgtu elektrycznego, lub sprzedawcy
przy zakupie nowego sprzgtu tego samego rodzaju.
mmmm 3 Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzgt zostanie poddany procesowi
przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrong zdrowia ludzi oraz srodowiska.
4. Za nie przekazanie zuzytego sprzgtu punktom zbierania lub umieszczenie go tacznie z innymi odpadami
grozi kara grzywny (Ust. z dn. 29.07.2005. o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym).
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