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 czyszczeniem. 
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2. 

 
3. 

czy 
mechanicznej regulacji.  

4. 

5.  w maszynie.  
6.  
7. 

gdzie stosowano tlen.  
8. 

 
9. 

 
10.  
11. 

 
12.  
13. 

 
14. 

dociskowej.  
15. 

 

 

z prawem 
 



 

 

   

 
 

  IV.  
Na  .................................................................... 2 
Standardowe akcesoria  .................................................... 3 
Wysuwany stolik    ............................................................. 3 

 II. PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA 
 ........................................................ 4 

 ................................................. 4 
 ..................................................... 5 

 ......................................... 5 
Przyciski operacyjne maszyny ........................................... 6 
Zdejmowa  ......................... 8 
Zmiana stopki dociskowej .................................................. 8 

............................................. 8 
P  ........................................ 8 
Opuszczanie i podnoszenie transportera dolnego ............. 9 

 ..................................................................... 9 
 ................................................................. 9 

Nawijanie szpulki ............................................................... 10 
Nawlekanie maszyny ......................................................... 13 
Nawlekanie  .................................................................. 14 

 ................................................. 15 
Ekran ................................................................................. 16 

 ................................................................... 16 
enia nici  prostych ........ 17 

  
 zygzakowych .................................................................... 18 

 III. PODSTAWY SZYCIA 
 ................................................... 19 

 ................................................................. 20 
 ....................................................................... 21 

 (automatycznie) ....................................... 21 
 ................................................................... 21 

ty ......................................................... 21 
 ................................................................ 22 

 ................................................................. 22 
 ............................................................... 22 
 ............................................................... 23 

 ..................................... 24 
 ............................................................... 24 

 ...................................................................... 24 
 .............................................................. 25 

 .............................................. 25 
Rodzaje dziurek i ich zastosowanie ................................... 26 
Dziurka pros  ........................................................... 27 

dla obrzucania 
dziurek ............................................................................... 29 

 .......................................................... 29 
 .................................... 29 

Dziurka elastyczna ............................................................. 30 
 .................................................. 30 

 ............................................................. 30 
Dziurka z kordu .................................................................. 31 

 ................................................................... 32 
Rygiel ................................................................................. 33 
Oczko ................................................................................ 33 
Prz  ............................. 34 

 ................................................................ 36 
 ....................................................... 37 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 

 ..............................................................37 
Aplikacja .............................................................................38 

 .............................................................................38 
Marszczenie .......................................................................39 
Patchwork ..........................................................................39 
Pikowanie ...........................................................................40 

ie ozdobne ..............................................................40 
Wzory ozdobne ..................................................................40 

 ...................................................................40 
 ...............................................................41 
 .............................................................41 

 .......................................42 
 ............................42 

    
 .........................................43 

cze ......................................44 
Oliwienie maszyny .............................................................44 

 ................................................45 



 
 
 
 
 
 
6 

 
 
 
5 

 
 
4 
 

3 
 
 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

25 
 
 
 
 
 

24 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
32 

 
 
 
 
 

31 
 
30 
 
 

29 

 
 
 

7 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

23 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

39 

 
 

8 9 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

33 

 
 
10 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

26 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

22 
 
 
 
 

27 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

40 

 
 

11 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
21 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

28 
 
 
 
 

34 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

38 

 
 
 
 

12 

13 
 
14 
 
 
15 

16 

17 
 

18 

19 

20 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

35 
 
 
 

36 
 
 
 
 

37 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 

 I. NA  

Na  

1 Wysuwany stolik (pojemnik na akcesoria) 

2  

3 N  

4 nici 

5 Pokrywa 

6 Pokr  

7  

8   

9  

10  

11 Nawijacz szpulki  

12 Blokada nawijacza 

13  

14   

15 Kursory  

16 Ekran LCD  

17 S  

18 Przycisk automatycznego przycinania nici  

 (dotyczy modelu QXL 605) 

19  

20 Przycisk automatycznej blokady  

21 Przycisk szycia wstecz 

22 Przycisk start/stop  

23  

24 Stopka dociskowa  

25 Uchwyt  

26  

27  

28 Przycisk otwierania pokrywy 

29 Gniazdko od  

30 Gniazdko od kabla od  

31 cznik zasilania 

32 obrotowe 

33 Uchwyt do transportu  

34 Prowadnica nici  

35  

36  

37  

38 D w 

39    

40 Kabel od zasilania 
 
 
 
 
 
UWAGA: 

znego . 
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12 
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Standardowe akcesoria 

1 Szpulki 

2  

3  

4  

5 S F 

6 E 

7 Stopka do automatycznego obrzucania dziurek R 

8 Stopka owerlokowa C 

9 G 

10  O (dotyczy modelu QXL 605) 

11 Stopka otwarta model F2 (dotyczy modelu QXL 605)

12 Rozpruwacz  

13  

14  

15  

16  

17 S  
 

16 

 

17 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

1 2 3 
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Wysuwany stolik 

szycia. 
1. Wysuwany stolik  
2. Bolec 
3.  

 

Zdejmowanie stolika 

. 
 

 

 stolik do maszyny tak, aby bolec (2) 
(3). 

 

 

W w . 
, aby o

na akcesoria. 
4. Pojemnik na akcesoria 

 

 

 



 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
8 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

7 
 
 
 
 
 
 
 

6 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5 

 

 
U  

cz przycisk zasilania 1 (poz. OFF). 
 2 do gniazdka w 

maszynie 3. 
maszyny 4 do gniazdka w maszynie 5.

od zasilania 6 do kontaktu 7. 
 1 (poz. ON). 

8 
. 

 
1. Przycisk zasilania 
2. Wtyczka od   
3. Gniazdko od kabla od rozrusznik
4. Wtyczka od maszyny  
5. Gniazdko od kabla od maszyny  
6. Wtyczka do kontaktu  
7. Kontakt  
8.  

 
 
 
 
 

start/stop  

 1 (poz. OFF). 
maszyny 2 do gniazdka w maszynie 3.

 4 do gniazdka sieciowego 5.
 1 (poz. ON). 

 
1. Przycisk zasilania 
2. Wtyczka od maszyny  
3. Gniazdko 
4. Wtyczka od zasilania 
5. Gniazdko sieciowe 

 
 

UWAGA: 
Przycisk start/stop jest nieaktywny, gdy do maszyny 
jest p . 

 

: 

Podczas pracy obserwuj obszar szycia, nie dotykaj 
, itp.). 

lanie i wyjmuj 
gniazdka sieciowego gdy: 

 

 

Instrukcje operacyjne: 

4 - pozostawi  
-  
- 

(OFF). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 

 
 

 

 na 
kilka minut (bez nici). 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5 

 

 

suwaka. 

. 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 
maszyny. Im mocniej naciskasz na , tym 
szybciej maszyna szyje. 

suwak. 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 3  4  5 
 

 2 
 
 1 
 
 
 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 

 
7 

 
 
 

 6 
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Przyciski operacyjne maszyny 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1. Przycisk Start/Stop  

  dociskowej. 
 (1), 

maszyny. 

ustawionej na suwaku. 
start/stop (1) ponownie, 

. 
 
 

UWAGI: 

. 
Przycisk start/stop 

. 
 
 

2. Przycisk szycia wstecz 
 

                    (00, 01, 07, 08, 30) dla tych  
 

. 

. 
Je
przycisk szycia wstecz, a  nie jest 

 

 
 
 
3. Przycisk automatycznego blokowania 
 

                     

                 (00, 01, 07, 08, 30)  dla tych 
 

. 
okowania 

. 
 
 

4.  
, . 

Maszyna zatr
.



 
 
5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
6 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

7 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(9) 

 
 

8 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

7 

5.   Przycisk przycinania nici (dotyczy modelu QXL 605)

, aby 
szycia. 
 

przycinania nici do momentu, 
 8 

 po 
wykonaniu   

8 
przycinane. 

 

wy . 
 
 
 
 
 
6.   Kursory 

 (9).

      - . 

      - . 
 
 
 
 
 

 
7.    

. 

. 
      - . 

      - . 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A 
 
 
 
 
 
 
 
 
B 

 
 
 
 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
 
 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 

 
 
 
 

3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 
3 

 
Zdejmowanie  

 

: 

. 

  Zdejmowanie uchwytu stopki 
(1) . 

 
   

stopki (2) z otworem na 
(3). (1) 

. 
1.  
2. Uchwyt stopki  
3.  

 
Zmiana stopki dociskowej 

: 

stopek do danych 
. stopki 

 

  Zdejmowanie stopki 

obrotowym w kierunku do siebie
 (1) 

stopki . 
   

(3)
rowkiem (2) na uchwycie stopki. 

. 
1.  
2. Rowek 
3. Bolec 

 
  

(1) . 
6 mm  

pozycja podniesiona (2). 
stopki dociskowej oraz  

 
   

 
 
 
 
 
 

 2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 1 

 
 
    

  1 
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1.  
2. Normalna pozycja podniesiona 
3.  

 
 
 
 

 

ustawione na  Zredukuj ustawienie do , gdy 
wykonujesz aplikac . Ustaw 
docisk na od  d  przy szyciu szyfonu, koronki, 
organtyny czy innych delikatnych tkanin. Tkaniny 

ustawienia na  (1) na odpowiednim 
(2). 

1. P  
2.  

  3         2 3  
2 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A 

 
 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

C 
 
 
 
 
 
 
 
 

   Materia  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3 

 
 
 
 

B 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

Opuszczanie i podnoszenie transportera dolnego 
( ). 
ulokowa .
 

(1).  
(3). 

(2), 
obrotowym (4) do siebie.  

podniesiona. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Wymiana  

 
 

. 
 

A. . 
obrotowym w kierunku do siebie, po 

(1) kierunku do siebie
zacisku (2). 
 
B.  Wstaw n (2) od 
siebie). D

 (1). 
 
C. jest dobra

 na iej powierzchni ). 
, powinien 

I
  

1.  
2. Zacisk 

 
 

Lekki 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

Batyst 

 

Trykot 

, 
 
 

, 
Poliester 

 

 
 
Denim 

 

Pikowanie 

Jedwabna #80-100 

 #80-100 

Syntetyk #80-100 
 
 
 

Jedwabna #50 

 #60-80 

Syntetyk #50-80 

 #50 
 
Jedwabna #50 

 #40-50 

Syntetyk #40-50 

Jedwabna #30 

 #50 

#9/65 11/75 
 
 
 
 
 
 
#11/75  
14/90 
 

#14/90 
 

#14/90 16/ 

100 
 
#16/100 
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#11/75 

lub #14-90.  

Grubsze 
 

(zapobiega 
ona przepuszczaniu  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 

 
 
 
 

1 

 
Nawijanie szpulki 

Zdejmowanie szpulki 

pokrywy (1) w prawo, aby 
 (2). 

. 
1. Blokada pokrywy 
2. Pokrywa  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

(1)
szpulki (patrz rysunek obok).

 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 

 
(2) . 

Mniejszy uchwyt szpulki (3) 
mniejszych szpulek. 

1.  
2.  
3.   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

(2) 
. 

 
Ustaw stojak (1) (2). 

 
 
 
3 
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(2) do otworu w maszynie (3). 
(4) . 

1. S  
2.  
3.  
4. Filc 

1 

2 
 

 1 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

B 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
B 
 
 
 
 
 
 
 
 
C D 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

E 
 
 
 
 
 
 

F 
 
 
 
 
 
 

G 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

C 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

q 
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Nawijanie szpulki 
 

UWAGA: 

. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A.  

 

 

 

 

 

 

B. 

szpulki. 
 
 
 
 
 
 
C. - 

 

D. Wsta . 
 
 
 
 
 
 
 
E.  ranie 

 1. 
 
 
 
 
F. 

przy samym otworze szpulki. 
 
 
 
G. 

. Zatrzymaj 

Przetnij nici.
 

UWAGA: 

. 



 
 
 

A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

B 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

C 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
D 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
E 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 
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Wstawianie szpulki 

 
A. 

 
1. Koniec nici  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
B. (2) z przodu 

. 
2. Szczelina 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
C.  . 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
D. (3).  

15 cm nici. 
3. Szczelina 

 
 
 
 
 
 
 
 
E. 

(4)  
. 

4. Diagram nawlekania 



 
Nawlekanie maszyny 

 
 
 
 

C 
 
 
 
 
 
 

D 

 
 
A 

 
 
2 

 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

UWAGA: 

 podnoszenia/ 
 1, 

 
pozycji. 

1 Przycisk podnoszenia/ 

 
 

E 
 
 
 
 
A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
B 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
C 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

D E 

 
 
 
B 

 
 
 
 
 
 
 
 
     1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 
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Nawlekanie maszyny 
 
 
A. 

1. rna 
 
 
 
 
 
 
 
B. (2)

(3). 
2. Szpulka 
3.  

 
 
 
 
 
 
 
 
C. 

 i dalej przez ucho .
 
 
 
 
 
 
 
 
 
D. Prze

. 
 
 
 

E.  



 
 
 
A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

B 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
C 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
D 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5 
 
 
 
 
 
 
 

4 
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N  

: 

. 
 
 

A. 
pozycji. (1) do oporu. Haczyk przejdzie przez 

. 
1.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
B.  lewej (3) do prowadnicy 

prawej (4) oraz pod haczykiem (2). 
w kierunku do siebie 

(4) po czym p   i 
(5). 

2. Haczyk 
3. Prowadnica lewa 
4. Prowadnica prawa 
5.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
C. 

. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

D. P . 

 

UWAGA: 
do /75

do #16/100.  
o 90. 



 
 
A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
B 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

C 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 
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A. . przytrzymaj 
. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

B. 
(1), 

pulki. 
1. 

 
 
 
 
 
 
 
 

C. pod 
. 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
1 

 
Ekran LCD 

. 
1. L
2.  
3. Kursory 
4. S  
5.  

 
 
 

A. Naciskaj na kursory                   , 
 
 
 
 

A 
 
 
 
 
 
 
 
 
B 
 
 
 
 
 
 
 
 
C 

3 4 5 
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. 

cyframi. 

B.  Naciskaj na kursory                        , .

. 

 

 

C.   N          , 

     danego wzoru.  

. 
 
 
 

 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4 

 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 

 
 
 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3 
 

4 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 
 
 
 
 
 
 
 

5 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5 
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1. N ( ) 
2. dolna) 
3. Zmniejszanie  
4.  
 

 
 

. 
 

: 
- s  
- liczby warstw 
-  
 
 
 
 
 
 

 
1. ) 
2. dolna) 
3.  
4.  
5. Lewa (spodnia)  
 

 
 
 
 
 
 
 

 
1. ) 
2. ) 
3.  
4.  
5. Lewa (spodnia)  
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 
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(wierzchniej) stronie 

 Zobacz ilustracje obok. 

 
 
 
 
 

 
1. Prawa (wierzchni  
2. Lewa (spodnia)  
 

szpulki nie  Efekt 

szycia. 
 
 
 
 

 
1.  
2. Lewa (spodnia)  
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.  
2. Lewa (spodnia)  
 

 po lewej 
. 



 

1 
 

2 
 

3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1       2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

19 

 

S  

1. : 00 lub 01 
2. N  2 do 6 
3. Stopka: Zygzakowa A 
 
 

 

(1 cm  to najbardziej 
popularny zapas). 

.  
u.  

prowadnicy. 
 

 

wstecz (1) . 
przycisk przycinania nici (2), 
ekranie widnieje symbol automatycznego przycinania nici 

 
przytnie nici po wykonaniu ). 

1. Przycisk szycia wstecz 
2. Przycisk przycinania nici (dotyczy modelu 

QXL 605) 
. 

 
 

U  do obcinania nici (3) 
 (dotyczy modelu 

XL601,DXL603). 
3. nici 

 
 

na igle  

, gdy przednia k
(1). 

 (2).
 90 . 

. 
1.  
2.  

 
 

 

Czarny przycisk (1) 
w pozycji poziomej. 

szew. 
w 

 i 
czarny przycisk (1) 

stopki. Stopka  odblokuje po uszyciu 
 

1. Czarny przycisk  
2.  



 
 
 
 
 
 
1 

 
 
 
 
 
 
 
2 

 

 zapas 
Numery 

(1), a  (2). 
1. Cent  
2.   

 
Numer 

 
(cm) 

 
10 20 30 40 1/2 5/8 3/4 1 1 1/2

1.0 2.0      3.0   4.0    

 
 
1 

 

 3 

 
(inch)     1/2 5/8 3/4 1 1 1/2

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

[1.0] 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 

 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

[2.2] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

[5.0] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4 
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Przednie prowadnice (3) 
  1. 

3. Przednie prowadnice 
 
 

 
           Naciskaj kursory             , 

 (2) ). 

 Naciskaj       , aby z . 

 Naciskaj       , . 

o 5.0. 
1. Kursor 
2.  (2.2) 

UWAGA: 

 4.0. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

00~04, oraz 30~32. 
 
 
 
           Naciskaj kursory            , 

(1) ( ). 
 (4).

 Naciskaj        (2).
1. S  (3.5) 
2. Lewo (0.0) 
3.  (3.5) 
4. Prawo (7.0) 



 

1 

 

2 

 

3 
 

1. : 

 
 
00 lub 01 

2. : 2 do 6 
3. Stopka: Zygzakowa A 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 4 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

21 

 
 
 
 

ci. 
. 

 
 
 
 
 
 
 

 (automatycznie) 
1. : 02 
2. : 2 do 6 
3. Stopka: Zygzakowa A 
4. Przycisk szycia wstecz 
 
 

, 
i wstecznymi. 

szycia wstecz (4). 

automatycznie. 
 
 

 
1. : 03 
2.  2 do 6 
3. Stopka: Zygzakowa A 
4. Przycisk szycia wstecz 
 
 

niewidoczne. 
. Maszyna 

znie 
.  (4)

automatycznie. 

 

 
1. : 04 
2. : 2 do 6 
3. Stopka: Zygzakowa A 
 
 
 
 

do toreb.



 

1 

 

2 

 

3 
elastyczna 

1. : 

 
 
05, 06 

2. : 3 do 6 
3. Stopka: Zygzakowa A 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 
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, aby 
 oraz 

zew ten ,
. Dla 

 
 
 
 

 
1. : 31 
2. : 3 do 6 
3. Stopka: Ozdobna F 
 
 
 
 

 .
 
 
 
 
 
 

 

 
1. : 32 
2. : 3 do 6 
3. Stopka: Zygzakowa A 
 
 
 
 



 

1 
 

2 
 

3  
1. :

 
 
07 

2. : 2 do 6 
3. Stopka: Zygzakowa A 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
7 
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Jest to jeden z najbardziej uniwersalnych i 
wszechstronnych . 
cerowania, naszywania 
dekoracyjny. 
 

UWAGA: 

 

czy trykot  . 
 
 

 
        Naciskaj na kursory          ,  

 (1) ).

 (3).

  (4).

o 7.0. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
        Naciskaj na kursory           , 

(5) ). 

  (6).

  (7).

o 5.0. 



 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 

 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 

 

3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3 
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O  
1. : 07 
2. : 3 do 7 
3. Stopka: O  C 
 
 

 Czarny bolec z 
boku stopki  

.  

czarnego bolca stopki.  
 
 
  UWAGA: 

 

 

 

 

 

 
1. W : 08 
2. : 3 do 6 
3. Stopka: Zygzakowa A 
 
 
 
 

 tolerancji. Po 

 
 
 
 
 
 

 
 

1. : 09 
2. : 3 do 6 
3. Stopka: Zygzakowa A 
 
 
 

zapas (1.5 cm) . 
Przyt szwu.



 

1 
 

2 
 

3 
 

1. : 
2. : 
3. Stopka: 

 
 
11 
3 do 7 

 C 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

25 

 

 
 o szerok 6 mm

wykonywanych na dzianinach (  ) lub 
na 

. 

mi prowadnicy i do na
boku stopki. 

 
UWAGA: 

specjalnej y  
 

 
1. : 12 
2. : 3 do 7 
3. Stopka:  C 
 
 
 
 

- 
gabardyna. 

zygzakowego, 
nie obu 

aby  
 
UWAGA: 

  
   
  



 
 
 
1 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 

3 
 
 
 
 
4 
 
 
 
 
5 
 
 
 
 
 
 
6 
 
 
 
 
 
7 
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Rodzaje dziurek i ich zastosowanie 
 

1  
h 

po wstawieniu guzika do stopki. 
 

2  

ek . 
 

3 Dziurka do delikatnych  
Te

jedwab. 
 

4 Dziurka elastyczna 

. 
 

5  
Przypom

styl. 

 

6  

. 
 

7 D  

dziurek. 
 
 
 
 
 
 
 
 
UWAGI: 

o 56, procedura 
 

(strony 27-28). 

w
stopki R. 

2.5 cm 
. 

dziurki. 
.

, . 

 . 



 

1 
 

2 
 

3 
 

4 
 

 
1. : 
2. : 
3. Stopka: 
4. Symbol obrzucania  
 
 

 

 
 

50 
1 do 5 
Do obrzucania dziurek R

A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

B 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
C 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

D 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6 

 
1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
7 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
11 

 
 
 
 
 
 

  2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 7 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

8 
 
 
10 
 

9 
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A.  
  

 
bolec (2) w rowku (1) na uchwycie stopki. 

1. Rowek 
2. Bolec 

 
 
 
 
 
 
 
B.    (3) 
     . 

 

UWAGA: 
gruby

.
na 

 kolejna dziurka 
 

 

3. Obsadka guzika 
4.  

 
 
 

C. 5 do oporu. 
5.  

 
 
 
 
 
 

D. Usta .

(7). . 
6.  
7.  

 
 
 

UWAGA: 
nie ma szpary (10) , 

zeciwnym razie dziurka nie zostanie 
o . 

8. Suwak 
9.  
10. 



 
 
 
E 
 
 
 
 
 
 

F 
 
 
 
 
 
 
G 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
H 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

I 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
13 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

15 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

12 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

14 
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E. , . Dziurka 

zostanie automatycznie obrzucona. Maszyna wykona 

. 
 
 
 
 
F.    Maszyna wykona tylny  oraz prawy 

. 
 
 
 
 

 
G.   Maszyna wykona , po czym 

.  

automatycznie po wykonaniu zdania. 
 
 
 

UWAGA: 

 
 

11. 
ponownie. 

 
 
 
 
 
 
 
H.   (13) zaraz 

, aby zapobiec 
. 

rozpruwaczem (14). 
12. Szpilka 
13. Rozpruwacz 

 
 
 
 
 
I.   Gdy obrzucanie dziurek 
oporu  (15). 

14.  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3 
 

 i 
obrzucaniu dziurek 
 

 

             Naciskaj kursory           , 
   (1) ). 

  (2).

 Na (3). 

  

 do 7.0 . 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
             Naciskaj kursory           , 

 dla  (1) ). 

  2. 

 

  3. 

 o

 0.8 . 

 
 
 
1 

 
 
 
2 

 
 
 
3 

 
 

 
1. : 
2. : 
3. Stopka: 

 
 
 
 
51 
1 do 5 
Do obrzucania dziurek R

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

29 

 
 
Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce 

o 
5.5. 

.
 
 
 

 
1. : 52 
2. : 1 do 5 
3. Stopka: Do obrzucania dziurek R
 
 
Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce 

5.5. 



 

1 
 

2 
 

3 Dziurka elastyczna 
1. : 
2. : 
3. Stopka: 

 
 
53 
1 do 5 
Do obrzucania dziurek R

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4 
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Ma oraz 

. 
 . 

o 7.0. 
o 1.0. Z

 patrz strona 29. 
 
 
 
 
 

 
1. : 54 
2. : 1 do 5 
3. Stopka: Do obrzucania dziurek R
 
 
Ma oraz 

 n
  

 
o 2.5. Z

 patrz strona 29. 
 
 
 
 

 
1. : 55 
2. : 1 to 5 
3. Stopka: Do obrzucania dziurek R
4. Dziurkacz 
 
 
Procedura szycia jest taka sama jak dla dziurki 

. U 4, 
. 

5.5 do 7.0. 
 patrz strona 29. 



 

1 
 

2 
 

3 
 
Dziurki z kordu 
1. : 
2. : 
3. Stopka: 

 
 

50 
1 do 5 
Do obrzucania dziurek R

 
 
 
 

A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

B 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

C 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

31 

 
 
 
 
A.  U

. 
Ustaw sz
kordu. 
R, zahacz kord o haczyk (1) .

przodowi.  (2) 
 

.
1. Haczyk 
2.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
B.   

wykonane na kordzie. 
. 

3. ) 
4. ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
C.   rzewlecz 

i  
tkaniny. . 

 
 
 
 
 
UWAGA: 

 



 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
A B C D 

 

2 
 

3  
1. : 
2. : 
3. Stopka: 
 
 
 
 

Rozpoczynanie szycia 

 
 
57 
3 do 6 
Do obrzucania dziurek R

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

3 

 
 
 
 
 
1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

2 

A.    (1) do . 
B.   
podnoszeni , aby 

. 
C.   ponownie. . 

, 
automatycznie. 

D.  . 
znaczek patrz 

strona 7)  
 

1. Uchwyt na guzik 
2.  
3. D 2 cm 
4. Szero 0.7 cm 

 
2 4  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
5 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

7 
 
 
 
 
 
 
 
 
8 

 
 
 
 
 
 
 
 

6 
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 , 
(6), po 

czym naci  (5). Tym samym 
cerowania (6). Uruchom 

, do momenty gdy 
. 

5. Przycisk szycia wstecz 
6.  
7.  

 
 
 
 
 
 
 
 

cery 

          

(8) ( ). 

cery  

przycisk        ,   aby 

. 

i lewa strona cery 

przycisk        ,  

 



 

1 
 

2 
 

3 Rygiel 
1. : 
2. : 
3. Stopka: 

 
 
58 
3 do 6 
Ozdobna F 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

  2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
r 

 
 
 
 
 
 

 1 

Ryglowania np.: kieszeni, 

potrzebna jest ekstra  

 

rygiel o 
1.5 cm. 

1. 1.5 cm 

  przycinania nici 
 patrz strona 7)  zyna 

ego ryglowania 
. Aby 

rygiel y 1.5 cm, najpierw zatrzymaj 

(2), po czym (3). Tym 
rygla (4). 

ponownie i kontynuuj szycie, 
 automatycznie. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
  5 

 
3 

 
 
 
 
 
 
 
 

3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
3 

 4  
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2.  
3. Przycisk szycia wstecz 
4. rygla  
5.  

 
 
 

Oczko 
1. : 59 
2. : 1 do 4 
3. Stopka: Ozdobna F 
 
 

 
 F. . Maszyna 

.
znaczek przycinania nici 

 patrz strona 7)  
przytnie nici automatycznie .
oczko . 

 
 

 
: 

         Naciskaj kursory               , 

) (1). 

    zbyt otwarte (2),        naciskaj ten 

przycisk, (L1~L2) 

(3),              naciskaj ten przycisk, 

(L4~L5). 

UWAGA: 

o L5 (ustawienie 

L3). 



 

1 
 

2 
 

3 
 

  
1. : 

 
 

00 
2. : 1 do 4 

 
 
 
 
 
3 

 
 
 
 
 
4 

3. Stopka: 
 
 
 

Do  E
Lub zygzakowa A 

 
 
 
 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 

 
 
 
 
 

 2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5 
 
 
 
6 

Ustaw bolec na stopce do rowku na uchwycie stopki (patrz 
str. 8). 

na bolcu po 
prawej stronie. 

na bolcu po lewej 
stronie. 

1. Rowek 
2. Bolec 
3.  
4.  

 
 

 
Dodaj 1 cm  ego e to 

  na linii zamka.  
1.  
2. 1 cm 
3. Rozmiar otwarcia 
4.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A 

 
 
 
 
8 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 
       

3 4 
 
 
 
 

9 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
13  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

11 

 
 
 
 
 
 

10 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 1 
 
 

 3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

12 

14 

 
 
 

7 

5. Suwak 
6. Z  
7.  
8.  
9. Koniec otwarcia 

 
zszyj je razem, 

2cm. , aby wzmocni .

10. 2 cm 
11. Otwarcie zamka  
12.  
13. Koniec otwarcia 
14. Szew 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
A. zapas na szew tak, aby  1,7 cm. 

 i przypnij je. 
 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
7 

 

6 
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1.  
2. Koniec otwarcia 
3.  
4. 0.3 cm 
5.  
6. Rozmiar otwarcia 
7.  

5 4 

 



 

B 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
C 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

D 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
E F 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

G 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

8 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  11 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

9 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

10 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 12 
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) 

B.  na bolcu po prawej stronie. Szyj przez 
wszystkie warstwy od , 

. 
 
 
 
 
 
 
C. 5 cm

w 

. 
8. Suwak 
9. 5 cm 

 
 
 
 
 

 
 
D.  Zapnij  zamek po czym  

. 
10. Fastryga 

 
 
 
 
 
 
 
 
E.  Zdejmij  na bolcu po lewej stronie. 

11).
90 

amka. 
11.  

 
F.  

 
12. Fastryga 

 
 
 
 
G. O

 
. 



 

1 
 

2 
 

3  
1. W : 
2. : 
3. Stopka: 

 
 
13 lub 14 
1 do 4 

G
 
 
 
 

A 
 
 
 
 
 
 
 
 

B 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

C 

 
 
 
 

(1) 

 
 
 
 
 
 
 
 
1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 

 
 
 
 
 
 
2 

 
 
 
 

(2) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 
 
3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(2) 

 
 
 
 
 
 

 2 
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A.  brzeg tkaniny , 

 (patrz rysunek obok) . 
1.  
2. Zapas ok. 0.5 cm 

 
(1) Przy grubszych tkaninach

. 
(2)   tkaninach .
 

 
B. t  tak, 
prowadniku   
tak, . Szyj 

. 
3.  
4. Prowadnica 

 
 
 
 
 

C. O u szycia. 

 
 

UWAGA: 

. 
 
 

 
 
       Naciskaj na kursory            , 

).
(1)   , . 
 

, aby  .
, 

 
o 1.2. 

1. Lewa  
2. Prowadnica 

 

 
UWAGA: 

 
pozostaje bez zmian. 



 

1 
 

2 
 

3 
 

1. : 

 
 
07 

2. : 3 do 7 
 
 
 

4 

3. Stopka: 
4. : 

Ozdobna F 
Opuszczone 

 
 
 
 
 
 

A B C D E F 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
G H 

 
 
 
 
 
 
A.  transporter dolny. Ustaw szer. 0.0.
B. 
stopce. 
C.  . 
D.  

. 
E. 

,
  

F.  . 
 
 
 
 
G.  Po ok. 
5cm  nici. 
H.    

 nitki. 
 
 . 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

37 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
1. : 15 (11- model XL 601) 
2. : 6 do 8 
3. Stopka: Ozdobna F 
 
U
pokazano na rysunku obok, po czym p .

. 
. chcesz 

przynajmniej o 1.5cm od siebie.  



 
1 

 
2 

 
3 

 
4 Aplikacja (13- model XL 601) 

1. : 
2. : 
3. Stopka: 

 
 
17 lub 18 
1 do 4 
Ozdobna F 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3 

 
 
 
 
 
 

6 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4 
 
 
 
5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 2 
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4. Docisk stopki: 3 
 
 
 

. 

. 
 

tr
zaplanowane miejsce na tkaninie. Zmniejsz docisk stopki.
S

. 
1. Aplikacja 
2.  

 
 
 
 
 
 

 
 17. 

       Naciskaj na kursory            , 

3 ( ).

  (4). 

 (5).

 (6). 
3. S 3.5 
4. 
5.  17 ( ) 
6. C  

 
 
 
 
 
 
 
 

  (nie dotyczy- modelu XL 601) 
1. : 41 
2. nie nici: 3 do 6 
3. Stopka: Zygzakowa A 
 
 

S . Przytnij 
, .



 

1 
 

2 
 

3 
Marszczenie  
1. : 

 
 

47 
2. : 3 do 6 
3. Stopka: Ozdobna F 

Zygzakowa F2 (dotyczy modelu QXL 605)

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 

 
 
 
 
2 

 
 

np.: batyst. 
 . Ustaw 

 i 
1.0 cm. 

 
UWAGA: 

 
 

 
(1). 

 
marszczenie. 

 ciegi 
proste. 

1.  
2. Marszczenie 

 
 
1 

 
 
2 

 
 
3 

 

Patchwork  
1. : 
2. : 
3. Stopka: 

 

30 i 37 

3 do 6 
Stopka (dotyczy modelu QXL 605) 
lub zygzakowa A 

 
 
 
 
 
A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

B C 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 
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A.  elementy patchworku prawymi stronami do 
siebie. 30 lub 00. S

 
1.  
2.  

 
 
 
 
 

B.  37 lub inny. 
 A. 

 

C. 
. Szyj wzorem numer 37 po 
 

linii szwu. 

*  

 33, 35, 36, 37, 40. 
 
 
 

 

k
az 120 stopniach. 

             (dotyczy modelu QXL 605)



 

1 

 

2 

 

3 
Pikowanie 
1. : 

 
 
38 

2. Na : 3 do 6 
3. Stopka dociskowa: 

 
 

Ozdobna F 
Zygzakowa F2 (dot. modelu 605)

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

     1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   2 
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  42. 
 
 
 

przy pikowaniu .
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. : 43 (22 model XL 601) 
2. : 3 do 6 
3. Stopka: Ozdobna F 
 
 
 

, 
 i przeprasuj. Zepnij 

pozostawiaj
0.3 ~ 0.4 cm. 

obu stronach. . 
1. 0.3~0.4 cm 
2. Papier 

 
 
 
 
 

 
1. : 23 (15 w modelu 601) 
2. : 3 do 6 
3. Stopka: Ozdobna F 

Zygzakowa F2 (dot. modelu 605)

  
 25.

 
 

 
przy szyciu m

ryglowania.



 

1 

 

2 

 

3 
 

1. iegu:

 
(nie dotyczy modelu 601) 
46 

2. : 3 do 6 
3. Stopka: Ozdobna F 

Zygzakowa F2 (dot. modelu 605)

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

           1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 
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. 
 

. 
 

automatycznie. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 (nie dotyczy modelu 601) 
1. : 26 
2.  3 do 6 
3. Stopka: Ozdobna F 

Zygzakowa F2 (dot. modelu 605) 
     

 44~45. 
 

 
w trakcie szycia 

  . 
konieczne   



 

1 

 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

B 

 

3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A 
 

C 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 
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 (nie dotyczy modelu 601)

1.  25 i 27  
2.  3 do 6 
3. Stopka: Ozdobna F 

Zygzakowa F2 (dot. modelu 605)

    
 
 
 

 25 oraz 27. 
A.   
blokowania podczas szycia drugiej jednostki. Maszyna 

jednostki. 
1. Przycisk automatycznego blokowania 

B.   27. 
blokowania. 
C.  

. 

D.   . 
 
 
 
 
 

 
od 

warstw itp. 
tkaniny zanim 

rozregulowany, skoryguj go. 
1.  

 
 
 
 
 

  
 

kierunku  
 

kierunku  
 
 
 

  
 

kierunku  
 

kierunku  
 
 
 

W ryglowania 

 

 



 
 
 
 

A 
 
 
 
 
 
 
 
 
B 
 
 
 
 
 
 
 

C 
 
 
 
 
 

D 
 
 
 
 
 
 
 

E 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
C 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

7 

 
 
 
 
 
1 

 
 
 
 
 
2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
6 
 

  4 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  8 

 
 
 
 
 
 
 
B 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 5 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  4 

 
 
 
 
 
 

  3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 
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 V. KONSERWACJA MASZYNY
Czys  

 

    : 
 

. 
 
podane w niniejszej instrukcji. 

 

    : 
Nie przechowuj maszyny w mocno wilgotnych 

.

UWAGA: 

. Po wyczyszczeniu 

. 
 

 , 
kabel zasilania od maszyny. 

. 
prawo. 
oraz kurz (m
A.  y (2) z (3) za 

 (1). (3). 
B.   (6) i wyjmij go. 
C.  .
D. mechanizm przycinarki do nici oraz 

. 
E. . 

1.  
2.  
3.  
4.  
5. Mechanizm przycinacza do nici 
6.  
7.  
8.  

. 
 
 

 
A.   (1)  (3)

(2). 
B.  . 
C.  Zamocuj  (5).

. 

1.  
2. Blokada 
3.  
4.  
5.   

Oliwienie 
czytaj str. 44 



 
 

 
 
Symbol ostrzegawczy 

 
 
 
 

Przyczyna 
 
 
Maszyna nie reaguje na przycisk start/stop  

. 
 
 

 

. 

 
 
 
 

 
 

rozrusznik i uruchom 
. 

 
 

 

 ponownie. 
 
 
 
 
Nawijacz . P  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 : 

 
Pip 
 
Pip-pip-pip 
 
Pip-pip-piiip 

Piiip 

 
 
 
 

a. 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
Przyczyna: 
 
Normalna operacja 
 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
44 

 
 
 
 
Poczekaj przynajmniej 15 
sekund zanim uruchomisz 

 je.

 

ponownie po oczyszczeniu 

 
dystrybutorem. 

 

Oliwienie maszyny 

 lub odchyl orpusu
 

 

 
 



 
    
 
Problem 

 

. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

. 
 
 
 
 

. 
 
 
 
 
 
 
 
Przepuszczanie . 
 
 
 
 
 
 
 

. 
 
 
 
 
 

 

podawany 

 

 

. 
 

Maszyna nie pracuje. 
 
 
 
 
 

 

obrzucanie dziurek. 
 
 

Maszyna nie pracuje  

. 

 
 
 

Przyczyna  
. 

. 

. 

. 

. 

 . 

. 
 

. 

. 

. 

. 
 

. 

2. . 

3. Nici nie zost . 

. 

. 
 

. 

. 

 

      . 

. 

. 
 

. 

. 

gruba . 

 . 
 

. 

 jest  za . 

. 
 

. 

gruba albo za cienka dla wybranej nici. 
 
1  

. 

 

(nie przes . 
 

. 

. 
 

. 

. 
 
 
 
 
 
 
 
 
45 
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